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MAQUINAS DE
SOLDADURA Y CORTE

Parweld ofrece una completa gama de maquinas
de MIG, TIG, MMA y PLASMA. La gama ofrece
maquinas de soldadura robustas, de confianza y
faciles de usar tanto para soldadores profesionales
como sin experiencia.

Con una gama que comprende maquinas
compactas pequefas para trabajo ocasionales de
mantenimiento, cdmo maquinas de alto redimiento
para grandes trabajos de fabricacion. =

CLAVESIDE

MIG

Soldadura hilo con gas inerte
(MIG)

Soldadura tungstenos con gas
inerter
(TIG)

Manual Metal Arc welding
(MMA)

Corte por PLASMA aire
Control constante de corriente

para aplicaciones TIG y mma

Corriente continua

Trabaja a 50 0 60Hz
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Temporizador de soldadura
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Corriente alterna o corriente
continua

Trifasico

Constant constante de voltaje para
aplicaciones de soldadura MIG

Refrigeracion aire forzado

Alimentador de hilo de
2 rodillos

Alimentador de hilo de
4 rodillos

Polaridad invertida que permte
el uso de hilos con o sin gas

Control sinérgico MIG para la
seleccion rapida

Modo de soldadura con electrodo
revestido para soldadura por
puntos de alta velocidad

Para cualquier necesidad que tenga, Parweld tiene
la maquina idénea.

Todas las maquinas estan fabricadas de acurco
con las normativas ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC

60974-6, RoHS normativa de bajo voltaje, EMC
(normativa CE).
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Funcionamient en 2T y 4T

Acepta bobinas de 1kg y 5kg.

Acepta bobinas de 5kg y 15kg.

Opcion de corte de malla

Inicio sin HF con arco piloto

Inicio con HF con arco piloto

Potencia pulsada para un mejor

control y penetracion

Inicio HF (sin contacto) TIG

Mezcla de CC para soldadura de
CA de mayor velocidad

TIG &

Liﬁ Arc

TIG
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CONOS

Inicio LIFT TIG (contacto) con
potencia de inicio reduciada

Inicio por raspado (contacto)
con corriente de soldadura
completa

Arc force

Hot start

Soldadura arco manual (MMA)

Reduccion del voltaje de carga
cuando la potencia esta en vacié

TIG A/C multionda

La soldadura de CA de onda
multiple ofrece forma de onda
cuadrada, sinusoidal y triangular
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ELIGE TU INVERTER MMA PERFECTO

¢ Rango de 140-400 amperios.

¢ Parweld ofrece una gama de inverters ligeros MMA
perfectos tanto para trabajos de mantenimiento diarios

como para aplicaciones pesada.

Incluye proteccion IP23S.

GAMA INVERTER MMA

DIMENSIONES (L x W x H mm)

PESO (KG)

GENERADOR RECOMENDADO*

285 x 120 x 250
4.7

10 KVA

285 x 120 x 250
4.8

10 KVA

375 x 140 x 245
7.0

7 KVA

XTS 163 XTS 163DV XTS 166RC XTS 204
5-160A @ 230V 10-160A @ 230V
CORRIENTE SALIDA 5-160A DC 5-140A @ 110V 10-125A @ 110V 10-200A
VOLTAJE ENTRADA 230V 1P 110/230V 1P 110/230V 1P 230V 1P
DIAMETRO MAXIMO ELECTRODO 3.2mm 3.2mm 3.2mm 4.0mm
FUNCION HOT START v v v v
FUNCION ARC FORCE v v v v
FUNCION BASICO/RUTILO x v v v
FUNCION CELULISTICO x x v x
FUNCION LIFT TIG v v v v
CONTROL REMOTO x x v x
VOLTAJE SIN CARGA 45V 50V 81V 50V
CONECION POTENCIA 35-50 Dix 35-50 Dix 35-50 Dix 35-50 Dix
CICLO DE TRABAJO 160A @ 25% 160A @ 25% (230V) 160A @ 40% 200A @ 25%
32A @ 110V 32A @ 110V
RANGO FUSIBLE 16A 16A @ 230V 16A @ 230V 32A
17A @ 110V
CORRIENTE ENTRADA (EFECTIVA)  |15.9A 15.5A @ 230V 14A @ 230V 20A
KVA 8 8 5.6 10.2

285 x 120 x 250
4.8

13 KVA

*Requiere generador AVC
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GAMA INVERTER
CORTE PLASMA

ELIGE TU MAQUINA DE CORTE POR PLASMA PERFECTA
¢ Rango de 40-100 amperios (capacidad 0-50mm).

¢ Parweld ofrece una gama de maquinas idénea para trabajos

“in situ” y aplicaciones de taller.

e E| XTP 103 ofrece una interfaz de

automatizacion CNC.

e Todos los inverters plasma ofrecen

la opcioén de corte
de malla.

¢ Incluye proteccién IP23S.

XTP 40 XTP 63 XTP 105i
CORRIENTE SALIDA 10-40A DC 10-60A 20-100A
VOLTAJE ENTRADA 110/230V 1P 400V 3P 400V 3P
CICLO DE TRABAJO 40A @ 40% 60A @ 40% 100A @ 100%
CAPACIDAD DE CORTE PRODUCCION | 12mm 20mm 30mm
CAPACIDAD DE CORTE ESCALAS 20mm 30mm 50mm

METODO DE INICIO

Corto circuito
32A @ 110V

Corto circuito

Corto circuito

RANGO DE FUSIBLE 24A @ 230V 20A 32A
CORRIENTE ENTRADA (EFECTIVA) 1;22 g ;;8\/ 7.6A 21.6A
KVA 3.7 7 13
DIMENSIONES (L x W x H mm) 430 x 170 x 300 450 x 170 x 310 530 x250 x 400
PESO (KG) 12.6 13 25
GENERADOR RECOMENDADO* 5 KVA 10 KVA 15 KVA
Pagina 16 Pagina 17 Pagina 18

*Requiere generador AVC
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ELIGE TU MAQUINA

INVERTER TIG PERFECTA
® Rango de 200-315 amperios.

¢ Parweld ofrece una gama de
inverters TIG idoneos para
todas las aplicaciones de
produccion.

¢ Incluye proteccion IP23S.

GAMA INVERTER TIG

XTT 212Di XTT 207DVP XTT 202P AC/DC XTT 315Di AC/DC
S, N ) A
VOLTAJE ENTRADA 110/230V 1P 110/230V 1P 230V 1P 400V 3P
DIAMETRO MAXIMO ELECTRODO 200A @ 30% fggﬁ g 2822 f?gx 200A @ 25% 315A @ 60%
FUNCION HOT START 0-5s 0-5s 0-10s 0-10s
FUNCION ARC FORCE 0-5s 0-5s 0-10s 0-10s
FUNCION BASICO/RUTILO 0-1s 0-1s 0-10s 0-10s
FUNCION CELULISTICO 3-10s 3-10s 0-10s 0-10s
FUNCION LIFT TIG 2-100Hz 0.5-100Hz 250Hz 0.5-200Hz
CONTROL REMOTO 50-150Hz x 50-250Hz 50-250Hz**
VOLTAJE SIN CARGA v % x v
CONECION POTENCIA v v x v
CICLO DE TRABAJO v v v v
RANGO FUSIBLE 16A (32A) ALY 16A 16A
CORRIENTE ENTRADA (EFECTIVA) | 16.2A (20) fgfp@\%;g\?v 18A 17.1A
KVA 6.4 10 10.8 13.6
DIMENSIONES (L x W x H mm) 460 x 170 x 320 376 x 136 x 240 480 x 240 x 400 606 x 315 x 540
PESO (KG) 12 8 22 38
GENERADOR RECOMENDADO* 9 KVA 13 KVA 14 KVA 17 KVA

Pagina 19 Pagina 20 Pagina 21 Pagina 22

** El rango de frecuencia AC esta restringido en amperajes altos.

* Requiere generador AVC




GAMA INVERTER MIG

ELIGE TU MAQUINA

INVERTER MIG PERFECTA

¢ Rango de 160-500 amperios.

¢ Parweld ofrece inverters
ligeros con ahorro de energia.

¢ Todos incluyen funcién de

inductancia variable.
XTM 161i XTM 201i XTM 201Di XTM 211Di XTM 221Di

CORRIENTE MAXIMA 160A DC 200A DC 140A/200A 140A/200A 140A/200A
VELOCIDAD ALIMENTACION HILO | 2-15m/min 2-18m/min 3.5-21m/min 3.5-21m/min 3.5-21m/min
VOLTAJE SALIDA 14.5-22V 14.5-24V 14.5-24V 14.5-24V 14.5-24V
FUNGION INDUCTANCIA VARIABLE | v/ v v v v
FUNGCION PURGA DE HILO x x x v v
FUNCION CONTROL BURN BACK | v/ v v v v
FUNCION GAS TEST x x x v v
FUNCION TIG Elevar Elevar Levantar el gatillo | HF HF
FUNGION 2T/4T v v v v v

Toomm (kg | 100mm (kg | 100mm (lkg) | 200mm (skg) 200mm ()

CAJA ALIMENTACION 2R 2R 2R 2R 2R

FUNCION HILO SIN GAS v v v x x

DIAMETRO HILO 0.6-0.8mm 0.8-1.0mm 0.6-1.0mm 0.6-1.0mm 0.6-1.0mm

FUNCION MMA v v v v v

FUNCION SINERGICA v v x v v

CICLO DE TRABAJO 160A @ 40% 200A @ 25% 200A @ 25% 200A @ 25% 200A @ 30%

VOLTAJE ENTRADA 230V 1P 230V 1P 110V/230V 230V 1P 230V 1P

MIG-19.4A@110V/14,4A@230V

CORRIENTE MAXIA EFECTIAY | 16.3A 18A B2A@ IOV 1y arioutr gy | TGOSk
MMA - 20.6@110V/15.4A@230V | p| gpa-21.9@110V/16.0A@230V

RANGO FUSIBLE 16A 18A ALY oy 32A @ 110V / 16A @ 230V

KVA 7.7 10.2 7.8 7.8 7.4

DIMENSIONES (L x W x H mm) 469 x 223 x 421 | 469 x 223 x 421 | 490 x 220 x 430 615 x 275 x 495 650 x 275 x 495

PESO (KG) 15.5 15.5 17.5 27.8 30

GENERADOR RECOMENDADO* 5 KVA 13 KVA 10 KVA 10 KVA 10 KVA

*Generator requires AVC Pagina 23 Pagina 24 Pagina 25 Pagina 26 Pagina 27




GAMA INVERTER MIG

XTM 255i XTM 256i XTM 356i XTM 405i XTM 505i
CORRIENTE MAXIMA 140A/250A 250A 350A 400A DC 500A DC
VELOCIDAD HILO 1.3-12.5m/min 1.3-12.5m/min 0.5-22m/min 1-20m/min 1-20m/min
MIG 14.5-26.5V MIG 14.5-26.5V MIG 15.5-31.5V MIG 15.0-39.0V MIG 15.0-39.0V
VOLTAJE SALIDA TIG 10.4-20V TIG 10.4-20V TIG 10.4-24V TIG 20.8-30.0V TIG 20.8-30.0V
MMA 20.4-30V MMA 20.4-30V MMA 20.4-34V MMA 20.8-40.0V MMA 20.8-40.0V
\F//L\JSFAE)LNE INDUCTANCIA v v « v v
FUNGION PURGA DE HILO v v v v v
ooy ’ . ‘ «
FUNCION GAS TEST v v v v v
FUNCION TIG Elevar Elevar Elevar Elevar Elevar
FUNCION 2T/47 v v v v v
200mmSkg. | 200mmisks  200mmGkg) | 200mmiskg. | 200mm (5ko)
CAJA ALIMENTACION 4R 4R 4R 4R 4R
FUNCION HILO SIN GAS v v x x x
DIAMETRO HILO 0.6-1.2mm 0.6-1.2mm 0.6-1.2mm 1.0-1.6mm 1.0-1.6mm
FUNGION MMA v v x v v
FUNCION SINERGICA v v x v v
CICLO DE TRABAJO 250A @ 25% 250A @ 35% 350A @ 40% 400A @ 60% 500A @ 60%
VOLTAJE ENTRADA 110V / 230V 1P 400V 3P 400V 3P 400V 3P 400V 3P
MIG - 32.6A @110V/17.8A@230V | MIG - 9.3A MIG - 33.4A MIG - 36.4A
(%EEE'TME ENTRADA TIG - 24.84 @110V / 1294 @230V T|c(s3 - 7?9\1 16A TIC? - 3363.5A TIC? - 337§5A
MMA - 31.4A @110V /19.1A @230V | MMA - 10.9A MMA - 30.4A MMA - 31.4A
RANGO FUSIBLE 32A/20A 16A 16A 32A 32A
KVA 8.8 13 15.9 22 26
DIMENSIONES (L x W x Hmm) | 660 x 280 x 500 660 x 280 x 500 795 x 420 x 700 1100 x 600 x 1400 1100 x 600 x 1400
PESO (KG) 23 23 24.5 90 90
N o 10 KVA 15 KVA 18 KVA 25 KVA 30 KVA
*Requiere generador AVC Pagina 28 Pagina 29 Pagina 30 Pagina 31 Pagina 32




GAMA MIG AUTOMOCION

ELIGE TU MAQUINA DE SOLDADURA MIG AUTOMOCION

PERFECTA
¢ Rango de 65-200 amperios.

e Estas maquinas con transfromador portatil con ventilador y soporte para botella,

son perfectas tanto para el uso como hobby como en automocion ligera.

¢ Caja de alimentacion de
2 rodillos

* Incluye proteccioén IP21S.

e 2 afios de garantia

XTE 171C XTE 181C XTE 201C
CORRIENTE MAXIMA 165A DC 185A DC 205A DC
VELOCIDAD HILO 1.5-14mm/min 1.5-14mm/min 1.5-14mm/min
VOLTAJE 19-37V 19.5-38V 19.5-38V

DIAMETRO BOBINA

300mm (15kg)
200mm (5kg)

300mm (15kg)
200mm (5kg)

300mm (15kg)

DIAMETRO HILO 0.6-0.8mm 0.6-0.8mm 0.6-1.0mm

CICLO DE TRABAJO 165A @ 15% 185A @ 15% 205A @ 15%
VOLTAJE ENTRADA 230V 1P 230V 1P 230V 1P
CORRIENTE ENTRADA (EFECTIVA) 27A 32A 38A

TAMANO MINIMO FUSIBLE 16A 16A 32A

KVA 6.45 7.35 8.75

DIMENSIONES (L x W x H mm) 705 x 420 x 630 705 x 420 x 630 705 x 420 x 630
PESO (KG) 38.3 40.8 42.8

GENERADOR RECOMENDADO* 8 KVA 12 KVA 15 KVA

*Requiere generador AVC Pagina 33 Pagina 34 Pagina 35




GAMA MIG APT+M

ELIGE TU MAQUINA DE SOLDADURA APT+M MIG PERFECTA
® Rango de 200-400 amperios.

¢ Soldadura en acero sin salpicaduras.
¢ Tecnologia Pulsado para una mayor calidad.

e £l arco de transicion evita las salpicaduras
proporcionando una soldadura
mas limpia.

e Soluciones de soldadura
inteligente, listas para usar.

¢ Proteccion incluiia IP218S.

e 2 afios de garantia

APT+M 220C APT+M 353C APT+M 353CW
VOLTAJE ENTRADA (VAC) 230 £ 10% 400 £ 10% 400 £ 10%
CORRIENTE SALIDA (MIG, A) 20-200 20-350 20-350
CICLO DE TRABAJO (400C) 25% : 200 A, 23.0V = ©
60% : 110 A, 19.0V 60% : 350 A, 29.8V 60% : 350 A, 29.8V
100% : 90 A, 18.1V 100% : 250 A, 25.3V 100% : 250 A, 25.3 V
POTENCA ENTRADA MAX (KVA) 7.2 14.7 14.7
VOLTAJE CIRCUITO ABIERTO (VDC) 75 75 75
REFRIGERADOR | APT+M 907C
DIMENSIONES (H x W x L mm) 610 x 245 x 450 497 x 245 x 372 1128 x 1039 x 532
COMPATIBLE CON  APT+M 353
PESO NETO (KG) 26.5 30 60.5 CAPACIDAD 1300
. 3m cable potencia 3m cable potencia 3m cable potencia REFRIGERACION (W)
ACCESORIOS ESTANDAR (4 x 2.5 mm?) (4 x 2.5 mm?) (4 x 2.5 mm?) CAPACIDAD 5()
TANQUE
ACCESORIOS 2m cable masa 3m cable masa 3m cable masa PRESIONA MAX 5
(16 mm2) (25 mm?) (25 mm?) BAR) :
INTERCONEXION TEMP. MAX. (0C) 70
CARRO v v NORMATIVA CE
DIMENSIONES 243 x 245
REFRIGERADOR v HhxWx L) i
*Requiere generador AVC Pagina 295 Pagina 40 Pagina 41 PESO (KG) 23
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GAMA MIG APT+M

ELIGE TU MAQUINA DE SOLDADURA APT+M MIG PERFECTA

COMPATIBLE CON APT-+M 403,

APT+M 503
CAPACIDAD 1300
REFRIGERACION (W)

CAPACIDAD TANQUE ~ 5(1)
PRESION MAX. BAR) 5

MAX. TEMP. (OC) 70
NORMATIVA CE
DIMENSIONES 243 X 245
(HxW x L mm) X700
PESO NETO (KG) 23

UNID. ALIMENTACION
HILO APT+WF

VELOCIDAD HILO 24
(m/min.)

BOBINA MAX. (mm) 300

CICLO TRABAJO (400C) 60% : 600 A

CONEX. ANTORCHA EURO
TIPO PROTECCION IP 21

NORMATIVA CE

DIMENSIONES 336 x 242

(HxW x L mm) x 509

PESO NETO (KE) 12 APT+M 403S APT+M 403SW APT+M 503S APT+M 503SW
VOLTAJE ENTRADA (VAC) 400 + 10% 400 = 10% 400 + 10% 400 + 10%
CORRIENTE SALIDA (MIG, A) 20-400 20-400 20-500 20-500

CICLO TRABAJO (400°C)

POTENCIA ENTRADA MAX (KVA)

60% : 400 A, 32.0V
100% : 300 A, 27.5V
17.8

60% : 400 A, 32.0V
100% : 300 A, 27.5V
17.8

60% : 500 A, 36.5V
100% : 400 A, 32.0 V
24.8

60% : 500 A, 36.5V
100% : 400 A, 32.0 V
24.8

VOLTAJE CIRCUITO ABIERTO (VDC) 75 75 75 75
DIMENSIONES (H x W x L mm) 1050 x 1250 x 530 1346 x 1039 x 530 1050 x 1270 x 530 1346 x 1039 x 532
PESO (KG) 60 119 92 119

; 3m cable potencia 3m cable potencia 3m cable potencia 3m cable potencia
ACCESORIOS ESTANDAR (4 x4 mm?) (4 x4 mm?) (4 x 6 mm?) (4 x 6 mm?)

3m cable masa 3m cable masa 3m cable masa 3m cable masa

ACCESORIOS (50 mm?) (50 mm?) (50 mm?) (50 mm?)
INTERCONEXION 5m A/C 5m W/C 5m A/C 5m W/C
CARRO v v v v
REFRIGERADOR v v
*Requiere generador AVC Pagina 42 Pagina 43 Pagina 44 Pagina 45




XTS 163 nverTer Mva

DISPLAY DIGITAL

PARA USO SENCILLO
MODO LIFT TIG
LIGERO
DISPLAY AMPERAJE
DIGITAL

CARACTERISTICAS

¢ Entrada 230V

e Ligero 4.7kg

e (Ciclo de trabajo 160A @ 25%

¢ Con sistema Arc Force y Hot Start

e Suministrado con cable portaelectrodos de 3m
cable & cable de masa 3m

e Conexiones 35-50mm
¢ Display amperaje digital
¢ Proteccion sobre voltaje y sobre corriente

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

MULTI MODO

El XTS 163 MMA utiliza la dltima
tecnologia para proporcionar una maquina
compacta y de confianza, ideal para
aplicaciones diarias.

Para uso con electrodos de hasta 3,2mm.

SOLDADURA TIG

Conectando la antorcha TIG opcional y el
suministro de gas adecuado, el XTS 163
puede ser utilizado en soldadura de acero
y acero inoxidable.

El modo lift arc limita la corriente del arco
cuando el tungsteno toca la pieza de
trabajo, evitando danar el electrodo.

GENERADOR COMPATIBLE

EI XTS 163 permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente. Disponible maleta de transporte
opcional.

MMA CC 50/60 I
=[S0 00 e |56 25
MMA_ MMA, MMA_

PARAMETRO VALOR PACKS MAQUINAS

| copIGO DESCRIPCION
\ XTS163 160A MMA Inverter 230V
Contenido packs completos en pagina 46

Corriente salida 5-160A DC
Voltaje entrada 230V 1P
Diametro max. electrodo  3.2mm
Voltaje sin carga 45V
Conexién cable 35-50 Dix
Ciclo de trabajo 160A @ 25%
Rango minimo fusible 16A
Corriente entrada (Eff) 15.9A

KVA 8

Tamafo generador * 10 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxWxH mm) 285 x 120 x 250
Peso (kg) 4.7

*Requiere generador AVC

ACCESORIOS OPCIONALES

CODIGO DESCRIPCION

ECR17V24M35 Antorcha ECR17V 4m 35/50 1/4
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

P700124N Regulador argén CO,

XR935H Pantalla de soldadura

XTICCS Maleta transporte




XTS 163DV

Lo

XTS 183 DV

# DISPLAY DIGITAL

PARA USO SENCILLO

DOBLE VOLTAJE
110/230V

GENERADOR
COMPATIBLE

MODO LIFT TIG

CARACTERISTICAS

¢ Doble voltaje 110/230V

¢ Conmutacion inteligente

e Ciclo de trabajo 160A @ 25%

e Generador compatible

¢ Con sistema Arc Force y Hot Start

e Suministrado con cable portaelectrodos de 3m
cable & cable de masa 3m

e Conexiones 35-50mm
 Proteccion sobre voltaje y sobre corriente

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

INVERTER MMA

MULTI MODO

El XTS 163DV funciona tanto en 230
como 110V utilizando la tecnologia de
conmutacion inteligente, perfecta para
trabajos en sitio.

Para uso con electrodos de hasta 3,2mm.

SOLDADURA TIG

Conectando la antorcha TIG opcional y el
suministro de gas adecuado, el XTS 163
puede ser utilizado en soldadura de acero
y acero inoxidable.

El modo lift arc limita la corriente del arco
cuando el tungsteno toca la pieza de
trabajo, evitando dafar el electrodo.

GENERADOR COMPATIBLE

EI XTS 163 permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente. Disponible maleta de transporte
opcional.

MMA 50/60
MMA JAre MMA, MMA
e

PARAMETRO VALOR PACKS MAQUINAS

Corriente salida gjggﬁ g ﬁ’%
Voltaje entrada 110/230V 1P
Diametro max. electrodo 3.2mm

Voltaje sin carga 50V

Conexion cable 35-50 Dix

Ciclo de trabajo 160A @ 25% (230V)
Rango minimo fusible ?gﬁ g ;;83
Corriente entrada (Eff) j]&'?)é}A@ @1;2%\6\/
KVA 8

Tamafo generador * 10 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxWxH mm) 285 x 120 x 250
Peso (kg) 4.8

CODIGO DESCRIPCION
160A MMA Inverter Dual
XTS163DV Voltage

*Generator requires AVC

Contenido packs completos en pagina 46

ACCESORIOS ADICIONALES

CODIGO DESCRIPCION

ECR17V24M35  Antorcha ECR17V 4m 35/50 1/4
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

P700124N Regulador argén CO,
XR935H Pantalla de soldadura
XTICCS Maleta transporte
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XTS 166 RC MERTER MvA

#” DISPLAY DIGITAL

PARA USO SENCILLO
APTO PARA MODO
LIFT TIG

CONTROL REMOTE
OPCION PARA
ELECTRODOS DE
RUTILO Y BAJO
HIDROGENO

CARACTERISTICAS

 Doble voltaje 110/230V 1P PFC
e Ligero 7kg

e Ciclo de trabajo 160A @ 40%
e Generador compatible

e Con sistema Hot Starte (MMA)

¢ Suministrado con cable portaelectrodos
de 3m cable & cable de masa 3m

e 81V OCV

o Apto para electrodos de rutilo y celulésicos
e Control de corriente remoto

e Conexiones 35-50mm

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, IS0/ IEC 60974-6 & RoHS.

EI XTS 166RC es un inverter MMA a nivel
profesional idéneo para uso en trabajos en
sitio y en taller. Apto tanto para electrodos
de rutilo como celuldsicos de hasta
3,2mm, ademas puede ser usado con
control de corriente remota adicional. En
TIG puede usarse tanto en acero como
acero inoxidable.

CONTROL
REMOTO

Corriente salida 182:1 ggﬁ g ??%
Voltaje entrada 110/230V 1P
Didmetro max. electrodo 3.2mm

Voltaje sin carga 81V

Conexién cable 35-50 Dix

Ciclo de trabajo 160A @ 40%
Rango minimo fusible ?gﬁ g ;;8&
Corriente entrada (Eff) 14A @ 230V
KVA 5.6

Tamafo generador* 7 KVA
Proteccion incluida 1P23S
Dimensiones (XWxH mm) 375 x 140 x 245
Peso (kg) 7.0

*Requiere generador AVC

GENERADOR COMPATIBLE

El XTS 166RC permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayorfa de generadores.La carcasa
de la méaquina es de acero resistente.
Disponible maleta de transporte opcional.

MMA Cc 50/60 I A
S

&

PACKS MAQUINAS

CODIGO DESCRIPCION
Inverter 160A MMA con
XTS166RC control remoto

Contenido packs completos en pagina 46

ACCESORIOS ADICIONALES

cODIGO DESCRIPCION

ECR17V24M35  Antorcha ECR17V 4m 35/50 1/4
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

P700124N Regulador argén CO,

XR935H Light Reactive Welding Helmet

XTICC Carry Case

RC10-5 Remote control pendant 5m




XTS 204 NeRTER MMA

I

DIGITAL DISPLAY
FOR EASY SETTING
LIFT TIG MODE
WELDING MODE FOR
RUTILE AND LOW
HYDROGEN
ELECTRODES

CARACTERISTICAS

e Entrada 230V

¢ Ciclo de trabajo 200A @ 25%

e Generador compatible

¢ Con sistema Arc Force y Hot Start

e Suministrado con cable portaelectrodos de
3m cable & cable de masa 3m

e Conexiones 35-50mm
 Proteccion sobre voltaje y sobre corriente

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS .

MULTI MODO

El XTS 204 es una maquina compacta
y portatil pero potente que asegura el
maximo rendimiento.

Para uso con electrodos de hasta 4,0mm.

SOLDADURA TIG

Conectando la antocha TIG opcional y el
suministro de gas adecuado, el XTS 204
puede ser utilizado para soldadura de
acero y acero inoxidable.

El modo lift arc limita la corriente del arco

cuando el tungsteno toca la pieza de
trabajo, evitando dafar el electrodo.

Corriente salida 10-200A
Voltaje entrada 230V 1P
Diametro max. electrodo 4.0mm
Voltaje sin carga 50V
Conexion cable 35-50 Dix
Ciclo de trabajo 200A @ 25%
Rango minimo fusible 32A
Corriente entrada (Eff) 20A

KVA 10.2
Tamano generador* 13 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxWxH mm) 285 x 120 x 250
Peso (kg) 4.8

*Requiere generador AVC

GENERADOR COMPATIBLE

El XTS 204 permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente. Disponible maleta de transporte

opcional.
MMA 50/60 | < TIC &

MMA. MMA, MMA,
Arc
[ Force e

PACKS MAQUINAS
CcODIGO DESCRIPCION

XTS204 Inverter 200A MMA 230V ‘
Contenido packs completos en pagina 46

ACCESORIOS ADICIONALES

CcODIGO DESCRIPCION

ECR17V24M35  Antorcha ECR17V 4m 35/50 1/4
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

P700124N Regulador argon CO,
XR935H Pantalla electronica
XTICCL Maleta




XTP 40 NVERTER CORTE PLASMA DOBLE VOLTAJE

PBW-V‘EB

# CUTS ANY METAL

12MM
PRODUCTION CUT

20MM
SEVERANCE CUT

DUAL VOLTAGE
110/230V

CARACTERISTICAS

e Ligero 12.6kg

e Ciclo de trabajo 40A @ 40%

* Generador compatible

e Conmutador inteligente DV 110-230V
e |deal para corte de malla

e Corte en produccion 12mm

e Corte en escalas 20mm

¢ Suministrado con antorcha plasma XT4000 x
6m & cable masa de 3m

o Proteccion sobre corriente y sobre voltaje
¢ Con regulador de presion de aire

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

CORRIENTE SALIDA VARIABLE
LLa corriente de salida variable del XTP
40 lo hace idéneo para el corte de
metal hasta 12mm de espesor dénde la
corriente de salida puede ser ajustada
minimizando la suciedad en los bordes.

El arco piloto automatico permite el corte
sencillo de malla o materiales perforados.
En inicio sin HF minimiza el riesgo de

interferencias con sistemas electronicos.

Corriente salida 10-40A DC
Voltaje entrada 110/230V 1P
Ciclo de trabajo 40A @ 40%

Capacidad corte produccién 12mm

Capacidad corte escalas 20mm
Método inicio Corto circuito
. . 14.8A @ 110V
Rango minimo fusible 18.5A @ 230V
. 32A @ 110V
Corriente entrada (Eff) 16A @ 230V
KVA 3.7
Tamarno generador* 5 KVA
Proteccion incluida IP23S

Dimensiones (LxWxH mm) 430 x 170 x 300
Peso (kg) 12.6

*Requiere generador AVC

Requiere compresor que pueda suministrar
125Lpm @ 5 Bar, 4.5CFM @ 75 PSI

GENERADOR COMPATIBLE

El XTP 40 permite fluctuaciones de enrada
de +/-15% y puede ser utilizado con la
mayoria de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente, con asa de transporte y correa

para el hombro.
e | 50/60
e () | H2

PARAMETRO VALOR PACKS MAQUINAS

cODIGO DESCRIPCION
Inverter corte Plasma c/
KD antorcha XT4000 110/230V

Contenido packs completos en pagina 46

ACCESORIOS ADICIONALES

| cobigo DESCRIPCION
Antorcha 4m con conector
XTP40-6-CC central
Kit cable masa 3m
XR935H Pantalla electronica




XTP 63 NVERTER CORTE PLASMA DOBLE VOLTAJE

CORRIENTE SALIDA VARIABLE

La corriente de salida variable del XTP63
lo hace idonea para el corte de metal
hasta 20mm de espesor donde la
corriente de salida puede ser ajustada
minimizando la suciedad en los bordes.

El arco piloto automatico permite el corte
sencillo de malla o materiales perforados.
En inicio sin HF minimiza el riesgo de
interferencias con sistemas electronicos.

GENERADOR COMPATIBLE

El XTP 63 permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente y con asa de transporte.

PLASMA |If S PLASHA) 50/60 3
) | H2 ) (oo

CORTA CUALQUIER
METAL HASTA

20MM EN PRODUCCION
(] 30MM EN ESCALA
COMPACTO Y LIGERO

CARACTERIATICAS
o Trifasico 400V Corrit.ente salida 10-60A CODIGO DESCRIPCION
Chr RS
* Ciclo de trabajo 60A @ 40% Capacidad corte Contenido packs completos en pagina 46
« Generador compatible produccién 20mm
e |deal para corte de malla Capacidad corte escalas  30mm
e Corte en produccion 20mm Método inicio Corto circuito
* Corte en escalas 30mm Rango rr——— e Antorcha 6m con conector
¢ Suministrado con antorcha plasma E\‘;Z'eme entrada (Eff) ;'6 XTP40-6-CC central
e XT4000 x 6m & cable de masa 3m Tamafio generador* 10 KVA Kit cable masa 3m
¢ Proteccion sobre corriente y sobre voltaje Proteccioninailiaa IP23S Kit consumibles plasma
* Con regulador de presion de aire Dimensiones (LxWxH mm) 450 x 170 x 310 XR935H Pantalla electrénica

y manometro Peso (kg) 13

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

*Requiere generador AVC

Requiere compresor que pueda suministrar
125 Lpm @ 5 Bar, 4.5CFM @ 75 PSI
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XTP 105j NVERTER CORTE PLASMA

7

g

# CORTA CUALQUIER

METAL HASTA30MM EN
PRODUCCION

50MM EN ESCALAS

INTERFAZ CNG PARA
FUNCIONAMIENTO

AUTOMATICO

CARACTERISTICAS

o Trifasica 400V

e Ciclo de trabajo 100A @ 100%
e Generador compatible

¢ Modo corte para malla

e Corte en produccion 30mm

e Corte en escalas 50mm

e |nterfaz CNC e inicio HF

e Suministrado con antorcha plasma XTY 120 x
6m & cable de masa 3m

e Proteccion sobre corriente y sobre voltaje
¢ Con regulador de presion de aire y manometro

e Antorcha opcional XT4000 mas pequefia para
trabajos hasta 60A

¢ Fabricado de acuerdo a las normativasiP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

CORRIENTE SALIDA VARIABLE
LLa corriente de salida variable del XTP
105 lo hace idéneo para el corte de metal
hasta 30mm de espesor. El control de
potencia permite ajustar la corriente de
salida minimizando la suciedad en los
bordes.

El arco piloto automatico permite el corte
sencillo de malla o materiales perforados.
En inicio sin HF minimiza el riesgo de

interferencias con sistemas electronicos.

Corriente salida
Voltaje entrada
Ciclo de trabajo

20-100A
400V 3P
100A @ 100%

Capacidad corte

produccién 30mm
Capacidad corte escalas 50mm
Método inicio Corto circuito
Rango minimo fusible 32A
Corriente entrada (Eff) 21.6A

KVA 13

Tamafo generador* 15 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxWxH mm) 530 x250 x 400
Peso (kg) 25

*Requiere generador AVC

Requiere compresor que pueda suministrar
200 Lpm @ 5 Bar, 7CFM @ 75 PSI

GENERADOR COMPATIBLE

EI XTP 105 permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayorifa de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente y con asa de transporte.

PLASMA NI LSS 50/60 3
o) | H2 ) (oo

PARAMETRO VALOR PACKS MAQUINAS

| copIGO DESCRIPCION
8 Inverter corte Plasma
‘ 0] c/antorcha XTY 120 400V

Contenido packs completos en pagina 46

ACCESORIOS ADICIONALES

CODIGO DESCRIPCION
Antorcha manual 6m

XTY125-6-CC con Conector Central
Kit cable masa 3m

XR935H Pantalla electrénica




XTT 212Di

XTS 908

Panwely

Refrigerador
opcional

CARACTERISTICAS

e Entrada 110V o0 230V

e Suelda cualquier metal hasta 6mm
¢ Onda cuadrada AC TIG

e Funcion pulsado para un mayor control
del arco

¢ Frecuencia variable para mayor velocidad

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

INVERTER TIG PULSADO AC/DC

ENTRADA 110/230V
TIG: SUELDA TIG
CUALQUIER METAL
HASTA 6MM
FUNCION PULSADO
PARA UN MAYOR

ONDA CUADRADA
AC TIG

Esta maguina compacta doble voltaje
ofrece los beneficios de una maquina de
230V con la flexibilidad de una maquina
de 110V. Comparada con la XTT202 AC/
DC es un 40% mas pequeha pero con el
mismo rendimiento. Simple, intuitiva, con
un solo botdn selector que permite una
rapida seleccion de programa. La XTT212
puede trabajar con control de corriente de
antorcha digital y analdgica, y tiene opcion

de pedal de control.
TIG 50/60 | AC )~

O 5 ) 6D MW-AC) (9 TIG) [Tic B
PULSED A & o DC MIX
&
i || e T
Lift Arc) [ AV po Stitch

PACKS MAQUINAS
DESCRIPCION

Inverter TIG Pulsado 200A

Contenido packs completos en pagina 48

CcODIGO

XTT212Di

PARAMETRO VALOR ACCESSORY INFORMATION:

Estilo Portatil
Tipo de maquina Inverter
Corriente salida 230V (110V)
5-200A DC
(5-140A) DC
10-200A AC
(10-140A) AC
Ciclo de trabajo 200A @ 30%
(140A @ 40%)
Voltaje entrada 110/230V 1P
Frecuencia pulsado 0.5-200Hz
Frecuencia AC 50-250Hz
Rango minimo fusible 16A (32A)
KVA 6.4
Generador compatible* 9 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxWxH mm) 460 x 170 x 320
Peso (kg) 12
*Requiere generador AVC

CcODIGO DESCRIPCION

PRO Antorcha PRO26 4mt gas Kit

2612S1BG  cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

ERCP19 Conector maniobra 5 Pin XTI

D3595-1-1  Adaptador TIG

P700124N  Regulador Argén CO,

XTS908 Refrigerador

XTI902D Pedal control

XTI903W Pedal control inaldmbrico

XTICL Maleta (s6lo refrig. aire)
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XTT 207DVP NERTERTIG PULSADO

CORRIENTE SALIDA DC
ElI XTT 207 DV tiene corriente de salida

TIG: SUELDA
CEROS E INOXIDABLE
HASTA 6MM

DOBLE VOLTAJE 110/230V
FUNCION PULSADO

PARA UN MAYOR
CONTROL DEL
ARCO

CARACTERISTICAS

¢ Doble voltaje 110-230V monofasico

e Ligero 8kg

e (Ciclo de trabajo 200A @ 35%

e Generador compatible

 TIG acero y acero inoxidable hasta 6mm
¢ TIG parametros ajustables

¢ Funcion pulsado para un mejor control
del arco

e Suministrado con cable de masa 3m

® Funcion 2T/4T (TIG mode)

e Rampa de bajada ajustable (modo TIG)
¢ Conexiones 35-50mm

e Fabricado de acuerdo a las normativas

* [P23S, ISO/IEC 60974-1,
ISO/IEC 60974-6 & RoHS

DC y es idoneo para soldadura de aceros
aleados y no aleados, acero inoxidable y

titanio.

Modo TIG - Suelda materiales hasta 6mm

con facilidad.

Modo MMA - Pueden utilizarse electrodos

hasta 4,8mm con facilidad.

SOLDADURA TIG

EI XTT 207 DV es adecuado para

soldadura TIG de acero y acero inoxidable
utilizando el inicio HF.

La potencia pulsada ajustable permite
la reduccion de calor e incrementa la

penetracion.

PARAMETRO VALOR

Corriente salida
Voltaje entrada
Ciclo de trabajo

Rampa subida
Rampa bajada
Funcion pre-gas
Funcién port-gas
Frecuencia pulsado

Rango minimo fusible

Corriente entrada (Eff)

KVA
Tamafio generador*
Proteccion incluida

Peso (kg)

Dimensiones (LxXWxH mm)

5-200A @ 230V
5-160A @ 110V

110/230V 1P

200A @ 35% 230V
160A @ 40% 110V

0-5s

0-5s

0-1s
3-10s
0.5-100Hz

32A @ 110V
16A @ 230V

28.5A @ 110V
16A @ 230V

10

13 KVA

IP23S

376 x 136 x 240
8.0

GENERADOR COMPATIBLE

EI XTT 207DVP permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayorifa de generadores.

La carcasa de la maquina es de acero
resistente y con asa de transporte y correa
para el hombro.

Disponible maleta de transporte como
accesorio opcional.

TIG 50/60
i

PACKS MAQUINAS

cODIGO DESCRIPCION
Inverter TIG pulsado 200A
XTT207DVP 1y 407230V ‘

Contenido packs completos en pagina 48

ACCESORIOS ADICIONALES

CcODIGO DESCRIPCION

5?10281 BG Antorcha PRO26 4mt gas
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

D3595-1-1 Adaptador TIG

P700124N Regulador Argén CO,

ERCP19 Conector maniobra 5 Pin XTI

XR935H Pantalla electrénica

TR0O05 Carro (refrigerada por aire)

TRO03 Carro (refrigerada por agua)

XTS904 Refrigerador

*Requiere generador AVC



XTT 202P NERTER AC/DC TIG PULSADO

CORRIENTE SALIDA DC

EI XTT 202P puede ser utilizado tanto
en AC como en DC en ambos modos
de soldadura, TIG y MMA, permitiendo
la soldadura de practicamente cualquier
metal. La salida AC de onda cuadrada y
la potencia de salida pulsada maximiza
la produccion mientras reduce la salida
de calor. La mayoria de aceros pueden
ser soldados en modo DC utilizando la

CUALQUIER
METAL HASTA 6MM

ONDA CUADRADA EN AC

FUNCION PULSADA PARA
MAYOR CONTROL

0 DEL ARCO
FRECUENCIA VARIABLE
PARA UNA MAYOR
VELOCIDAD

CARACTERISTICAS PARAMETRO VALOR
. . 5-200A DC
e Entrada 230V Corriente salida 10-200A AC
* Ciclo de trabajo 200A @ 25% Voltaje entrada 230V 1P
¢ Onda cuadrada en modo AC TIG Ciclo de trabajo 200A @ 25%
¢ Frecuencia variable en modo AC TIG Funcién rampa subida 0-10s
¢ Frecuencia varible pulsado Funcién rampa bajada 0-10s
o Inicio del arco HF Funcioén pre-gas 0-10s
« Control digital Funcion post gas 0-10s
X Frecuencia pulsado 250Hz

¢ Pedal opcional — :
.G d tibl Rango minimo fusible 16A

eneracor co.mpa I_ € Corriente entrada (Eff) 18A
e Rampa de bajada ajustable (modo TIG) KVA 10.8
e Suministrado con cable de masa 3m Tamafio generador* 14 KVA
e Conexiones 35-50mm Proteccién incluida 1P23S
¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S, Dimensiones (LxWxH mm) 480 x 240 x 400

ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS Peso (kg) 22
*Requiere generador AVC

funcion pulsada.

El modo AC permite la soldadura de
aluminios y aleaciones de magnesio.

La salida de onda cuadrada y la frecuencia
ajustable maximizan la energia del arco,
ofreciendo velocidades mayores de
soldadura cuando se combina con la
funcién de pulsado.

TIG 50/60 AC
.!2 ..—CC ..Hz ..’}; .“Dc=
%Gls% TIG) '- G &

(& B
.u U I.ﬁ . Arc

PACKS MAQUINAS

CODIGO DESCRIPCION
Inverter TIG pulsado 200A
XTT202P AC/DC

Contenido packs completos en pagina 48

INFORMACION ADICIONAL

CODIGO DESCIPCION
Electrode Holder Cable Kit 3m
Earth Cables Clamp Kit 3m
PRO Antorcha PRO26 4mt gas
2612S1BG
5310281 BW Antorcha PRO20 4mt agua
D3595-1-1 Adaptador TIG
P700124N Regulador Argén CO,
ERCP18 Conector maniobra 14 Pin XTI
XR935H Pantalla electrénica
TRO05 Carro (refrigerada por aire)
TRO03 Carro (refrigerada por agua)
XTI902D Pedal de control
XTI903W Pedal de control inaldmbrico
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XTT 315Dj NVERTERTIG MULTIONDA AC/DC

SUELDA CUALQUER
METAL HASTA 9MM

AJUSTE PARAMETROS
COMPLETO TIG

MULTI ONDA AC

SOLDADURA POR
PUNTOS

CARACTERISTICAS

o Trifasico 400V

e Ciclo de trabajo 315A @ 60%

¢ Onda cuadrada en modo AC TIG
¢ Frecuencia variable AC

¢ Frecuencia varible pulsado

e |nicio del arco HF

¢ Control digital

¢ Pedal opcional

e Suministrado con cable de masa 3m
e Conexiones 35-50mm

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

CORRIENTE SALIDA AC/DC

EI XTT 315Di puede ser utilizado en
ambos modos AC y DC tanto en

soldadura TIG cémo MMA, permitiendo

soldar practicamente cualquier metal.

La salida AC multionda y la potencia
de pulsado maximiza la productividad
mientras reduce la salida de calor.

La mayoria de aceros pueden ser
soldados en modo DC utilizando la
funcion pulsada.El modo AC permite la
soldadura de aluminios y aleaciones de

magnesio.

Corriente salida

Voltaje entrada

Ciclo de trabajo

Funcién rampa de subida
Funcién rampa de bajada
Funcién pre-gas

Funcién post-gas
Frecuencia AC

AC Frequency

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamano generador*
Proteccién incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

Rgp—
PHASE

5-315A DC
10-315A AC
400V 3P

315A @ 60%
0-10s

0-10s

0-10s

0-10s
0.5-200Hz
50-250Hz"

16A

17.1A

13.6

17 KVA

IP23S

580 x 240 x 440
38

'f‘!l\l_-leLC ‘\Q '\G
s
PARAMETRO VALOR ACCESORIOS ADICIONALES

*Requiere generador AVC

TFrecuencia AC restringia en amperajes altos.

Salida AC/DC de onda cuadrada,
triangular y sinusoidal que permite un
control preciso del bafio de fusion o forma
del electrodo.

GENERADOR COMPATIBLE

EI XTT 315Di permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores.

PACKS MAQUINAS

CcODIGO DESCRIPCION
. Inverter TIG AC/DC
XTT31SDi  y7T315A 400V

Contenido packs completos en pagina 48

CODIGO DESCIPCION

1P§1%S1 BW Antorcha PRO18 4mt agua

;(?10281 BW Antorcha PRO20 4mt agua
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

XTI902D Pedal de control

XTI903W Pedal de control inaldmbrico

D3595-1-1 Adaptador TIG

700123 Regulador Argon CO,

ERCP18 Conector maniobra 14 Pin XTI

XTS910 Refrigerador 400V

TRO08 Carro




XTM 1611 NVERTER MiG MONOFASICO

XTM 1611

FUNGIONAMIENTO
CON Y SIN GAS

COMPAGTO Y
0O PORTATIL

FUNCION 21/4T
BOBINA 5KGS

CARACTERISTICAS

¢ Monofasico 230V

e Ciclo de trabajo 160A @ 40%

¢ Compacta y portatil

¢ MIG sinérgico

e Lift TIG y MMA

o Acepta bobinas de 5kg (200mm)

e |P23S

e Suministrado con cable de masa 3m
¢ Funcion 2T/4T

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

CORRIENTE SALIDA DC

La corriente de salida lisa DC asegura

un arco de excelentes caracteristicas.
Materiales de hasta 4mm pueden ser
soldados con facilidad.El control sinérgico
proporciona una rapida configuracion.Su
construccion ligera, la convierte en una
maquina portatil, facil de transportar y
almacenar. Puede ser utilizada en MMA,
lift TIG y MIG tanto en modo sinérgico

PARAMETRO VALOR

Estilo Portatil

Tipo de maquina Inverter
Corriente maxima 160A DC
Velocidad alimentacion hilo 2-15m/min
Voltaje 14.5-22V
Diametro bobina ?ggmm Eftg;
Caja alimentacion 2R

Diametro hilo 0.6-0.8mm
Ciclo de trabajo 160A @ 40%
Voltaje entrada 230V 1P
Rango minimo fusible 16A
Corriente entrada (Eff) 16.3A

KVA 7.7

Tamano generador® 10 KVA
Proteccién incluida 1P23S
Dimensiones (LxWxH mm) 469 x 223 x 421
Peso (kg) 15.5

*Generator requires AVC

como manual, con o sin gas GAS. Se
pueden utilizar con facilidad hilos desde
0.6mm hasta

GENERADOR COMPATIBLE

La XTM 16l permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores. La
carcasa de la maquina es de acero
resistente y con asa de transporte.

Lift Arc

PACKS MAQUINAS

cODIGO DESCRIPCION

XTM161i Inverter MIG 160A 230V
Contenido packs completos en pagina 303

ACCESORIOS ADICIONALES

CODIGO DESCRIPCION
E&Fg - Antorcha ECR150A 3mts
XP200A-30E  Antorcha XP8 200A 3mts

PRO1712S1BG Antorcha PRO17 4mts gas
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m

P700124N Regulador Argén CO,

XR935H Pantalla electrénica




XTM 201§ NERTER MIG MONOFASICO

CORRIENTE SALIDA

La corriente de salida lisa DC asegura

un arco de excelentes caracteristicas.
Materiales de hasta 4mm pueden ser
soldados con facilidad. El control sinérgico
proporciona una rapida configuracion. Su
construccion ligera, la convierte en una
maquina portatil, facil de transportar y
almacenar. Puede ser utilizada en MMA,
lift TIG y MIG tanto en modo sinérgico
como manual, con o sin gas GAS. Se
pueden utilizar con facilidad hilos des
0.8mm hasta 1.0mm.

s
2

MULTI PROCESO
MIG/MMA/ LIFT TIG
CONTROL SINERGICO

DOBLE DISPLAY

DIGITAL

CARACTERISTICAS PARAMETRO VALOR
* Monofasico 230V Estilo Portatil
e Ciclo de trabajo 200A @ 25% Tipo de maquina Inverter  Inverter
 Compacta y portatil Corriente salida 200A DC
o MIG sinéraico Velocidad alimentacién hilo 2-18m/min
. g Voltaje 14.5-24V
o Lift TIGy MMA Diametro bobina 200mm (5kg)
¢ Acepta bobinas de 5kg (200mm) 100mm (1kg)
o |P23S Caja alimentacion 2R
* Suministrado con cable de masa 3m Didmetro hilo 0.8-1.0mm
o Funcién 2T/4T Ciclo de trabajo 200A @ 25%
. . Voltaj trad 230V 1P
e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S, Ro ae er} ra af o =
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS ango minimo tusibie
Corriente entrada (Eff) 18A
KVA 10.2
Tamano generador* 13 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxWxH mm) 469 x 223 x 421
Peso (kg) 15.5

*Requiere generador AVC

GENERADOR COMPATIBLE

EI XTM2011 permite fluctuaciones de
entrada de +/-15% y puede ser utilizado
con la mayoria de generadores. La
carcasa de la maquina es de acero
resistente y con asa de transporte.

LiftArc

PACKS MAQUINAS

CcODIGO DESCRIPCION
XTM201i 200A MIG Inverter 230V
Contenido packs completos en péagina 303

ACCESORIOS ADICIONALES

ECR1S00- antorcha ECR150A 3mts
ECR2500- Antorcha ECR250A 3mts
XP200A-30E  Antorcha XP8 200A 3mts
PRO1712S1BG Antorcha PRO17 4mts gas

Kit cable portaelectrodos 3m

Kit cable masa 3m
P700124N Regulador Argén CO,
XR935H Pantalla electronica




XTM 201Di

INVERTER MULTIPROCESO DIGITAL

El XTM 201Di hace todo, MIG, TIG DC y
MMA. Ideal para soldar una amplia gama
de materiales. EIl XTM 201Di permite la

El display guia al usuario durante todo
el proceso de seleccion, desde como
conectar la maquina para la eleccion

soldadura de aceros, aceros y inoxidables
y aluminio utilizando los procesos de MIG,

de proceso, hasta como seleccion los
parametros correctos dependiendo del

=

CONMUTACION

INTELIGENTE DOBLE PARAMETRO VALOR PACKS DE MAQUINAS
VOLTAJE Estilo Portatil CODIGO DESCRIPCION
;:::g:::)zunl:im‘:)l;\ Tipod emaquina Inverter MIG/TIG/MMA XTM201Di Inverter 200A multiproceso
SINERGICA Velocidad alimentacion 5 ¢ _ 54,1/min XTM201Di-PE  Inverter 200A multiproceso
hilo c/antorcha MIG multifuncion
MIG - 14.5-24V ; i
Voltaje TIG - 10.4.18V Contenido packs completos en pagina 303
\
> Y & | =/ — | Hz Didmetro b obina (210k%r;1m (5kg) 100mm
TIG,
e 6k Caja alimentacion 2R
) | Y LiftAre
Diametro hilo 0.6-1.0mm
I Ciclo de trabajo 200A @ 25%
CARACTERISTICAS
) Voltaje entrada 110V/230V ACCESORIOS OPCIONALES
e Conmutacion inteligente DV 110-230V ) L CODIGO DESCRIPCION
o Acepta bobinas de 5kg (200mm) y de Corriente maxima 140A/200A XTM201Di-AL  Aluminium MIG Welding Starter Kit
q Z_a 1-, uminium elaing otarter Ki
1kg (100mm) Comsnelnining 22’:\ g"ﬁ)’o LOA me) c/w 0.8-1.0 U Roller & Teflon Liner
* Suministrado con cable de masa, cable de Rango fusible 16A @ 230V V1712S1MPG lin';’c;()?mTTGCTontacht Ig)ﬂ Sinal
entrada y tubo de gas. - ) o Ieg)o
R Corriente entrada (Eff) 32A @ 110V Trigger c/w 1.6mm Tungsten &
e Seleccion rapida sinérgica para soldadura 26A @ 230V 11mm Nozzle
MIG, TIG y MMA KVA 7.8 IV2500-30ER4 250A Remote Control MIG
e Ajuste de voltaje y seleccion del hilo desde Tamafio generador* 10 KVA Torch 3m - 4 Button Control
G Proteccion incluida IP23S XR935H Light Reactive Welding Helmet
* Interfaz digital facil de usar Dimensiones (LXWxH mm) 490 x 220 x 430
e Soldadura MIG con y sin gas Peso (kg) 17.5
e Display visible con la luz del sol *Requiere generador AVC

¢ Protector de pantalla reemplazable
¢ Soldadura MIG de hasta 0.9mm d

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, 1SO/ IEC 60974-6 & RoHS

TIG DC y MMA.

Su interfaz digital multilinglie porporcional

la seleccion rapida de los parametros

correctos con un minimo conocimiento de

los procesos.

grosor del material.

La maquina incluye la antorcha MIG con
control remoto que permite el ajuste

de parametros directamente desde la
antorcha.




XTM 21411 Di NVERTER MULTIPROCESO 4 EN 1

El XTM 211Di MIG tiene 4 procesos diferentes
disponibles, haciéndolo iddneo para la
soldadura de aceros, aceros inoxidables y
aluminio utilizando los procesos de MIG, TIG
AC, TIG DC o MMA.

La maquina cambia de polaridad de manera
automatica, por lo que no es necesario
cambiar las conexiones en la parte frontal de
la maquina.

El cambio entre los procesos de soldadura
MIG y TIG con un solo toque en el gatillo de
la antorcha, es perfecto para aplicaciones en
tuberia o trabajos de taller multi proceso.

La interfaz digital multilinglie proporciona una
rapida seleccion de los parametros correctos
de la maquina con el minimo conocimiento,
tanto en trabajos “in situ” como en trabajos

N Y e

de taller.
1 DC Li C

MEMORY FUNCTION
FOR ALL PROCESSES
TO SAVE AND RECALL
WELDING PROGRAMS

RAPID SYNERGIC

SETUP FOR MIG,
TIG & MMA

CARACTERISTICAS
* Pantalla digital de alta calidad multilingiie
de facil uso

e Visualiza y ajusta los parametros de la
méaquina desde la la antorcha

* Inicio TIG HF

¢ Cambio instantaneo entre MIG y TIG
con un sdlo toque en la antorcha

¢ Seleccion rapida entre MIG, TIG & MMA
e Soldadura MIG, espesor hasta 0.9mm

¢ Funcion de memdria de todos los
procesos de soldadura

e Suministrado con cable de masa, cable
de entrada y 2 tubos de gas

¢ Funcion pulsado TIG para un mayor control
del arco

¢ Diametro bobina 15Kg (300mm)
e Capacidad de soldadura (entrada 230V)

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas
1P23S, ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC
60974-6 & RoHS

Estilo Portatil

Inverter MIG/TIG/MMA
MIG 140 (110V) 200 (230V)
Corriente salida TIG 140 (110V) 200 (230V)
MMA 110 (110V) 200 (230V)
300mm (15kg) 200mm (5kg)

Tipo de maquina

Diametro bobina

PARAMETRO VALOR

PACKS MAQUINAS
CODIGO DESCRIPCION

XTM211Di
XTM211Di-PE

Inverter 200A multiproceso

Inverter 200A multiproceso
c/antorcha MIG multifuncién

Contenido packs completos en pagina 303
Contenido packs completos en péagina 25

*Requiere generador AVC

Caja alimentacion 2 Roll
Diametro hilo 0.6-1.0mm
Ciclo de trabajo 200A @ 25% ACCESORIOS OPCIONALES
Voltaje entrada 110V / 230V . \ CODIGO DESCRIPCION
Corriente maxima 140A / 200A PRO1712S1BG  Antorcha PRO17 4mt gas
orrionto entraga  MG-21.4A@110V/15A@230v | | PRO250030ER4 1iorcha PRO250A 4ms
DC (Eff) TIG - 20.5 @110V / 11.3A @ 230V

MMA - 20.6 @110V / 15.4A @ 230V P700124N Regulador Argén CO2
Rango minimo fusible 32A @ 110V / 16A @ 230V TROO7 Carro
KVA 7.8

XR935H Pantalla electrénica

Tamano generador* 10 KVA
Proteccién incluida  IP23S
Dimensiones
(LXWxH mm) 615 x 275 x 495
Peso (kg) 27.8



XTM 221Di

INVERTER MULTIPROCESO 5 EN 1

El XTM 221Di MIG tiene 5 procesos
diferentes disponibles, haciéndolo idéneo
para la soldadura de aceros, aceros
inoxidables y aluminio utilizando los procesos
de MIG, TIG AC, TIG DC o MMA, ademas de
procesos de corte y ranurado por plasma.

LLa maquina cambia de polaridad de manera
automatica, por lo gue no es necesario
cambiar las conexiones en la parte frontal de
la maquina.

El cambio entre los procesos de soldadura
MIG, TIG y PLASMA con un solo toque de
gatillo lo hace perfecto para trabajos de taller
multiproceso. La interfaz digital multilingte
proporciona una rapida seleccion de los
parametros correctos de la maquina con el
minimo conocimiento, tanto en trabajos “in
situ” como en trabajos de taller.

N e

y DC

FUNCION DE
MEMORIA EN TODOS
LOS PROCESOS DE
SOLDADURA

SELECCION RAPIDA
SINERGICA MIG, TIG
MMA & PLASMA

CARACTERISTICAS
¢ Pantalla digital de alta calidad
multilingiie de facil uso

e Visualiza y ajusta los parametros de la
maquina desde la la antorcha

* Inicio TIG HF

¢ Cambio instantaneo entre MIG, TIG y PLASMA
con un sdlo toque en la antorcha

¢ Seleccion rapida sinérgica entre MIG, TIG,
MMA y PLASMA

¢ Soldadura MIG, espesor hasta 0.9mm

¢ Funcion de memdria de todos los procesos
de soldadura

¢ Suministrado con cable de masa,
cable de entrada y 3 tubos de gas

* Funcion pulsado TIG para un mayor control
del arco

e Doble voltaje 110 / 230V
e Capacidad soldadura 6mm (entrada 230V)

e Fabricado de acuerdo a las normativas
1P23S, ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6
& RoHS

PARAMETRO VALOR

Estilo Portable
) S Inverter MIG/TIG/MMA/
Tipo de maquina PLASMA

MIG 140 (110V) 200 (230V)
TIG 140 (110V) 200 (230V)
MMA 110 (110V) 200 (230V)
300mm (15kg) 200mm (5kg)
4Rl

0.6-1.0mm

200A @ 30%

110V / 230V (commutacién inteligente)
140A / 200A

MIG-19.4A@110V/14.4A@230V
TIG-17.7A@110V/12.5A@230V

MMA-21.8A@110V/16.2A@230V
PLASMA-21.9A@110V/16.0A@230V

Rango minimo fusible 32A @ 110V / 16A @ 230V

Salida

Diametro bobina
Caja alimentacion
Didmetro hilo
Ciclo de trabajo
Voltaje entrada
Corriente maxima

Corriente entrada
DC (Eff)

KVA 7.4

Tamafo generador* 10 KVA
Proteccién incluida  IP23S
Dimensiones

(LXWxH mm) 650 x 275 x 495
Peso (kg) 30

*Requiere generador AVC

PACKS MAQUINAS
CcODIGO DESCRIPCION

XTM221Di
XTM221Di-PE

Inverter 200A multiproceso

Inverter 200A multiproceso
c/antorcha MIG multifuncién

Contenido packs completos en pagina 303
Contenido packs completos en pagina 25

ACCESORIOS OPCIONALES

CODIGO DESCRIPCION
PRO1712S1BG  Antorcha PRO17 4mt gas
PRO250030ER4 Antorcha PRO250A 4ms
P700124N Regulador Argén CO2
TROO7 Carro

XR935H Pantalla electrénica




XTM 255j nvertermie

MULTIPROCESO COMPACTO SINERGICO MONOFASICO

MULTIPROCESO
MIG/MMA/LIFT TIG

4 RODILLOS

SOLDADURA SINERGICA
DE RAPIDA SELECCION

CAJON
ALMACENAJE

CARACTERISTICAS
* Monofasico DV 110V / 230V
e Multiproceso MIG/TIG/MMA

¢ Rapida y facil seleccion de proceso, tipo de
control, material y diametro.

e Control sinérgico
e Funcion 2T/4T
e Display en tiempo real de parametros

e Tecnologia de conmutacion suave que mejora
la eficiencia

¢ Protector de visor de controles frontales

e Suministrado con tubo de gas y cable de masa
3m

¢ Preparado para carro de transporte y cajon

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

El inverter MIG XTM 255i monofésico de
doble voltaje es un multiproceso de alto
rendimiento capaz de soldar en MIG, Lift
TIG y MMA. El display LED digital muestra
todos los parametros y datos en tiempo
real.

N=E
- LiftArc

PARAMETRO VALOR

Estilo Portatil

Tipo de maquina Inverter MIG/
TIG/MMA

Rango voltaje MIG 14.5-26.5V
TIG 10.4-20V
MMA 20.4-30V

Diametro bobina 300mm (15kg)
200mm (5kg)

Caja alimentacion 4R

Diametro bobina 0.6-1.2mm

Ciclo de trabajo 250A @ 25%

Voltaje entrada 110V / 230V
(Smart Switching)

Corriente maxima 140A / 250A

Corriente entrada (Eff) MIG - 32.6A@ 110V /
17.8A @ 230V
TIG - 24.8A @ 110V /
12.9A @ 230V
MMA - 31.4A @ 110V
/19.1A @ 230V

Rango minimo fusible 32A @ 110V / 20A
@ 230V

KVA 8.8

Tamano generador* 10 KVA

Proteccion incluida 1P23S

Dimensiones 660 x 280 x 500

(LxWxH mm)

Peso (kg) 23

*Requiere generador AVC

La maquina, fabricada con control
sinérgico, por lo que los parametros de
soldadura se ajustan automaticamente
cuando la corriente cambia, convirtiéndola
en facil de usar.

CelCUEHETRE). eyl

DESCRIPCION

Maquina con carro, cable
de masa y tubo de gas

CODIGO
XTM255i

Contenido packs completos en pagina 303

ACCESORIOS ADICIONALES

CODIGO DESCRIPCION

XP200A-40E Antorcha XP8 200A 4mts

PRO2612S1BG  Antorcha PRO26 4mts gas

PRO2625S1BG  Antorcha PRO26 8mts gas
Kit cable portaelectrodos
3m

Nota: Maquina suministrada con rodillos 0.8/1.0 V
coémo estandar



XTM 256j Nvertermic

MULTIPROCESO MIG/LIFT TIG/MMA

El inverter MIG XTM 256i trifasico es un La maquina, fabricada con control
> multiproceso de alto rendimiento capaz sinérgico, por lo que los parametros de

i de soldar MIG, Lift TIG y MMA. El display ~ soldadura se ajustan automaticamente
PM Il LED digital muestra todos los parametros  cuando la corriente cambia, convirtiéndola
—_— [ y datos en tiempo real. en facil de usar.

T IS MIG, MIG,

/ \ B PARAMETRO VALOR CODIGO DESCRIPCION
MULTIPROCESO

MIG/MMA/LIFT TIG Estilo Portatil XTM256i Maquina con carro, cable
CONTROL SINERGICO Tipo de maquina Inverter MIG/TIG/ de masay tubo de gas
SOPORTE BOTELLA . MMA Contenido packs completos en pagina 303
VENTILADOR Rango voltaje MIG 14.5-26.5V
NTELIGENTE TIG 10.4-20V
MMA 20.4-30V
Diametro bobina 300mm (15kg)
200mm (5kg)
CARACTERISTICAS Caja alimentacion 4R
o Trifasico 400V Diametro hilo 0.6-1.2mm
° Multiproceso MIG/TIG/MMA Ciclo de trabajo 250A @ 35%
* Rapida y facil seleccion de proceso, Voltaje entrada 400v
tipo de control, material y diametro. Corriente maxima 250A
& Corriente entrada (Eff) MIG - 9.3A
e Control sinérgico TIG - 7 9A
¢ Funcion 2T/4T - 10.
Df' °|° /_ | , - S— :";:'\A 10.9A ACCESORIOS ADICIONALES
° ango minimo tusible
isplay en tler.npo real de parametros g CODIGO DESCRIPGION
« Protector de visor de controles frontales KVA 11.6 PIOOALOE  Antorcha XP8 200A 4t
= = ntorcha mits
« Tecnologia de conmutacién suave que Tamatio generador 13 KVA
mejora la eficiencia Proteccion incluida IP23S PRO2612S1BG  Antorcha PRO26 4mts gas
* Suministrado con tubo de gas y cable de Dimensiones 660 x 280 x 500 PRO2625S1BG  Antorcha PRO26 8mts gas
masa 3m (LXWxH mm)
.. Kit cable portaelectrodos 3
¢ Preparado para carro de transporte y cajon Peso (kg) 23 't cable portaglecirodos Sm
. . . Nota: Maquina suministrada con rodillos 0.8/1.0 V
¢ Fabricado de acuerdo a las normativas *Generator requires AVC c6mo estandar

IP23S, ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC
60974-6 & RoHS



XTM 356ij nvertermie

MULTIPROCESO MIG/LIFT TIG/MMA

parwel

]

, MULTIPROCESO ©

MIG/MMA/LIFT TIG

REGRIGERADOR
OPCIONAL

CONTROL SINERGICO

AUTORREGULACION
DEL VENTILADOR

CARACTERISTICAS

o Trifasico 400V

o Multiproceso MIG/TIG/MMA

* Rapida y facil seleccion de proceso, tipo de
control, material y diametro.

¢ Control sinérgico

o Funcion 2T/4T

e Display en tiempo real de parametros

¢ Tecnologia de conmutacion suave que
mejora la eficiencia

e Protector de visor de controles frontales

e Suministrado con tubo de gas y cable
de masa 3m

¢ Preparado para carro de transporte y cajon

 Refrigerador opcional en lugar de cajon
de almacenaje

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,

ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

El inverter MIG XTM 356i trifasico es un
multiproceso de alto rendimiento capaz
de soldar MIG, Lift TIG y MMA. El display
LED digital muestra todos los paréametros
y datos en tiempo real.

E%ﬂﬂﬂhii'
d ke

A MIG,
D
CelEE ]
PARAMETRO VALOR

Estilo Estilo Portatil
Tipo de maquina Inverter MIG/TIG/
MMA
Rango voltaje MIG 15.5-31.5V
TIG 10.4-24V
MMA 20.4-34V
Diametro hilo 300mm (15kg)
200mm (5kg)
Caja alimentacion 4R
Diametro hilo 0.6-1.2mm
Ciclo de trabajo 350A @ 40%
Voltaje entrada 400V
Corriente maxima 350A
Corriente entrada (Eff) MIG - 13.5A
TIG - 10.2A
MMA - 14.5A
Rango minimo fusible 16A
KVA 15.9
Tamafo generador* 18 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones
(LXWxH mm) 690 x 280 x 500
Peso (kg) 24.5
*Requiere generador AVC

La maquina, fabricada con control
sinérgico, por lo que los parametros de
soldadura se ajustan automaticamente
cuando la corriente cambia, convirtiéndola
en facil de usar.

MIG, 3
ia

CODIGO
XTM356i

DESCRIPCION

Méaquina con carro, cable
de masa y tubo de gas

Contenido packs completos en pagina 303

ACCESORIOS ADICIONALES

cODIGO DESCRIPCION

XTS906 Refrigerador 400V
(Reemplaza cajon almacenaje)

XP300A-40E Antorcha XP8 300A 4mts

IV26-12S1BD18 Antorcha PRO26 4mts gas
IV26-25S1BD18 Antorcha PRO26 8mts gas

Kit cable portaelectrodos 3m

Nota: Maquina suministrada con rodillos 0.8/1.0 V
coémo estandar




XTM 405j MULTIPROCESO MIG/LIFT TIG/MMA

El inverter MIG XTM 405i trifasico es un |
multiproceso de alto rendimiento capaz de
soldar MIG, Lift TIG y MMA. Se suministra
completo con carro, cajon y alimentador
de hilo separado con una gran pantalla

a color interactiva. La maquina esta
fabricada con control sinérgico, por lo que
ajustara automaticamente los parametros
de soldadura cuando cambie la corriente,
lo cual la convierte en facil de usar.

Bl ATl

MULTIPROCESO
MIG/MMA/LIFT TIG

REGRIGERADOR DE
AIRE OPCIONAL

CONTROL SINERGICO
CABLE INTERCONEX.
5M

CARACTERISTICAS PARAMETRO VALOR CcODIGO DESCRIPCION
 Monofésico 400V Estilo Carro desplazable XTM405i Méqqina MIG refrigerada
. Tipo de maquina Inverter por aire 400V
e Multiproceso MIG/LIFT TIG/MMA - - p— -
» Corriente maxima 400A DC XTMA405iW Maquina MIG refrigerada
* Preparado para carro de transporte y cajon Velocidad alimentacion por agua 400V
« Alimentador de hilo separado con interfaz hilo1 1-20m/min Contenido packs completos en pagina 303
grafica para seleccionar facilmente los Voltaje 13-50V
parametros de soldadura Didmetro bobina 300mm (15kg) ACCESORIOS ADICIONALES
* Funcion de memoria que permite guardar y Caja alimentacion 4R CODIGO DESCRIPCION
VRO e Didmetro hilo 0.8-1.6mm XP450W-40E  Antorcha XP8 450W 4mts
* Boton purga de hilo y de gas Ciclo de trabajo 400A @ 60% XP450A-40E  Antorcha XP8 450A 4mts
e Control sinérgico para soldadura MIG Voltaje entrada 400V 3P Kit cable portaelectrodos 3m
¢ Funcion 2T/4T para soldadura MIG Rango minimo fusible ~ 32A Kit cable masa 3m
* Protector de visor de controles del _ MIG - 21.2A P700124N Regulador argon
alimentador de hilo Corriente entrada (Eff) -I\F/IIE/IA 1_62"25'2‘% XTMEO5A Cable interconexion 5mts
e Autorregulacion del ventilador KVA 22 XTME10A Cable interconexion 10mts
* Suministrado con tubo de gas y cable de Tamafio generador* 25 KVA XR935H Pantalla electrénica
masa 3m Dimensiones (LXWxH mm) 1050 x 520 x 1140
¢ Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S, Peso (kg) 67

ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

*Requiere generador AVC




XTM 505] MuLTIPROCESO MIG/LIFT TIG/MMA

MULTIPROCESO
MIG/MMA/LIFT TIG

REFRIGERADA POR AGUA
CONTROL SINERGICO
CABLE INTERCONX.
5M

CARACTERISTICAS
o Trifasico 400V
e Multiproceso MIG/LIFT TIG/MMA

¢ Suministrada completa con carro y
refrigerador

o Alimentador de hilo separado con interfaz
grafica para poder seleccionar los parametros
con facilidad

¢ Funcion de memdria que permite guardary
rellamar los programas MIG

¢ Botdn de purga de hilo y purga de gas
¢ Control sinérgico para soldadura MIG
e Funcion 2T/4T en soldadura MIG

o Protector de visor de controles del alimentador
de hilo

o Autorregulacion del ventilador

e Suministrado con tubo de gas y cable de masa
3m

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23S,
ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 60974-6 & RoHS

El inverter MIG XTM 505i trifasico es

un multiproceso de alto rendimiento
capaz de soldar MIG, Lift TIG y MMA.
Se suministra completo con carro,
refrigerador y alimentador de hilo
separado con una gran pantalla a color
interactiva. La maquina esta fabricada
con control sinérgico, por lo que ajustara
automaticamente los parametros de
soldadura cuando cambie la corriente, lo
cual la convierte en facil de usar.

MIG JlIMMA ~

N
MIG' MIG 3 TIG
EE Aesieoire

PARAMETRO VALOR

Estilo Carro desplazable

) P Inverter MIG/TIG/
Tipo de maquina MMA
Corriente maxima 500A
Velocidad alimentacion 1.0-2.6m/min
hilo1

MIG 15.0-39.0V

Voltaje TIG 20.8-30.0V

MMA 20.8-40.0V

300mm (15kg)
200mm (5kg)

Caja alimentacion 4R

Diametro bobina

Diametro hilo 1.0-1.6mm
Ciclo de trabajo 500A @ 60%
Voltaje entrada 400V 3P
Rango minimo fusible 32A
MIG - 36.4A
Corriente entrada (Eff)  TIG - 37.5A
MMA - 31.4A
KVA 26
Tamano generador* 30 KVA
Dimensiones (XxWxHmm) 1100 x 600 x 1400
Peso (kg) 90

*Requiere generador AVC

CODIGO DESCRIPCION

. Maquina MIG refrigerada
P por aire 400V

. Maquina MIG refrigerada
XTM505IW por agua 400V

Contenido packs completos en pagina 303

ACCESORIOS ADICIONALES

cODIGO DESCRIPCION
XP450W-40E Antorcha XP8 450W 4mts
XP450A-40E  Antorcha XP8 450A 4mts
Kit cable portaelectrodos 3m
Kit cable masa 3m
P700124N Regulador argén
XTMEO5W Cable interconexiéon 5mts
XTME10W Cable interconexién 10mts
XR935H Pantalla electronica




XTE 171C WVAauINAMIG COMPACTA AUTOMOCION

MONOFASICA

EUROGONECTOR
PARA ANTORCHA

CAJA ALIMENTACION
2 RODILLOS

8 ETAPAS DE VOLTAJE
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CARACTERISTICAS

¢ Monofasico 230V

e (Ciclo de trabajo 165A @ 15%

¢ 2 rodillos almentacion

e Ventilador de aire forzoso

e Velocidad de hilo infinitamente variable
e Indicador aviso sobrecarga

¢ Polaridad variable para soldadura sin gas
e Soporte para botella

e Admite bobinas de 5kgs

e Suministrada con cable de masa 3mts
e Valvula de gas incorporada

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23,
EN/IEC 60974-1 RoHS, Low Voltage y EMC
(certificado CE)

SALIDA DC

La XTE 171C con corriente DC y cuando
se combine con el tipo de corriente de
hilo correcta es idénea para soldadura
de acero dulce, inoxidable y aluminio.

8 escalas de voltaje permiten una fina
seleccion.

ALIMENTACION DE CONFIANZA
La caja de alimentacion asegura un
rendimiento seguro en hilos de 0.6mm y
0.8mm.

PARAMETRO VALOR

Estilo Compacta
Tipo de maquina Transformador
Corriente maxima 165A DC

Velocidad alimentacién hilo 1.5-14mm/min

VERSATIL Y PORTATIL

El soporte para botella de gas de la XTE
171C y sus grandes ruedas las convierten
en una maquina facilmente portatil para
moverse de un trabajo a otro.

aCIEMIENES

CcODIGO DESCRIPCION
Maquina MIG automocién
HUELT 165A 230V

Contenido packs completos en pagina 49

ACCESORIOS ADICIONALES

ECR1500-

30ER Antorcha ECR150A 3mts
gggg 500- Antorcha ECR250A 3mts
XP200A-30E  Antorcha XP8 200A 4mts

Kit cable portaelectrodos 3m
P700124N Regulador argén
XR935H Pantalla electrénica

Voltaje 19-37V

Diametro bobina gggmm gﬁg)g)

Caja alimentacion 2R

Diametro hilo 0.6-0.8mm

Ciclo de trabajo 165A @ 15%

Voltaje entrada 230V 1P

Rango minimo fusible 16A

Corriente entrada (Eff) 27A

KVA 6.45

Tamafo generador® 8 KVA

Proteccion incluida IP21S

Dimensiones (LxWxH mm) 705 x 420 x 630

Peso (kg) 38.3
*Requiere generador AVC
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MONOFASICA

EUROCONECTOR
PARA ANTORCHA
CAJA ALIMENTACION
2 RODILLOS

8 ETAPAS DE
VOLTAJE
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CARACTERISTICAS

e Monofasico 230V

e Ciclo de trabajo 185A @ 15%

¢ 2 rodillos almentacion

e Ventilador de aire forzoso

e Velocidad de hilo infinitamente variable
e Indicador aviso sobrecarga

e Polaridad variable para soldadura sin gas
e Soporte para bhotella

e Admite bobinas de 5kgs

¢ Suministrada con cable de masa 3mts
e Valvula de gas incorporada

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23,
EN/IEC 60974-1 RoHS, Low Voltage y EMC
(certificado CE)

SALIDA DC

La XTE 181C con corriente DC y cuando
se combine con el tipo de corriente de
hilo correcta es idonea para soldadura de
acero dulce, inoxidable y aluminio de 0.75
a 5.0mm. 8 escalas de voltaje permiten
una fina seleccion.

ALIMENTACION DE CONFIANZA

La caja de alimentacion asegura un
rendimiento seguro en hilos de 0.8mm vy
1.0mm.

PARAMETRO VARLOR

Estilo Compacta
Tipo de maquina Transformador
Corriente maxima 185A DC
Velocidad alimentacién hilo 1.5-14mm/min
Voltaje 19.5-38V

300mm (15kg)
200mm (5kg)

Caja alimentacion 2R

Diametro bobina

Diametro hilo 0.6-0.8mm
Ciclo de trabajo 185A @ 15%
Voltaje entrada 230V 1P

Rango minimo fusible 16A

Corriente entrada (Eff) 32A

KVA 7.35

Tamafo generador® 12 KVA
Proteccion incluida IP21S
Dimensiones (LxWxH mm) 705 x 420 x 630
PESO (kg) 40.8

*Requiere generador AVC

XTE 181 C vAauinaMiG COMPACTA AUTOMOCION

VERSATIL Y PORTATIL

El soporte para botella de gas de la XTE
181C y sus grandes ruedas las convierten
en una maquina facilmente portatil para
moverse de un trabajo a otro.

Ny

coDIGO DESCRIPCION
Maquina MIG automocién
XTE181 180A 230V

Contenido packs completos en pagina 49

ACCESORIOS ADICIONALES

ECRIS00- Antorcha ECR150A 3mts
ECR2500- Antorcha ECR250A 3mts
XP200A-30E  Antorcha XP8 200A 3mts

Kit cable portaelectrodos 3m
P700124N Regulador argén
XR935H Pantalla electrénica




XTE 201 C MAQUINA MIG COMPACTA AUTOMOCION

rddedredrenee

MONOFASICA
EUROCONECTOR
PARA ANTORCHA

CAJA ALIMENTACION

2 RODILLOS

8 ETAPAS DE

VOLTAJE
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CARACTERIASTICA

¢ Monofasico 230V

e (Ciclo de trabajo 205A @ 15

¢ 2 rodillos almentacion

e Ventilador de aire forzoso

e Velocidad de hilo infinitamente variable
¢ Indicador aviso sobrecarga

¢ Polaridad variable para soldadura sin gas
e Soporte para botella

e Admite bobinas de 5kgs

e Suministrada con cable de masa 3mts
e Vdlvula de gas incorporada

e Fabricado de acuerdo a las normativas IP23,
EN/IEC 60974-1 RoHS, Low Voltage & EMC
(certificado CE)

CORRIENTE SALIDA

La XTE 201C con corriente DC y cuando
se combine con el tipo de corriente de
hilo correcta es idénea para soldadura de
acero dulce, inoxidable y aluminio de 0.75
a 6.0mm.

8 escalas de voltaje permiten una fina
seleccion.

ALIMENTACION DE CONFIANZA
La caja de alimentacion asegura un

rendimiento seguro en hilos de 0.6mm y
1.0mm.

PARAMETRO  VALOR
Estilo Compacta

Tipo de maquina Transformador
Corriente maxima 205A DC

Velocidad alimentacién hilo 1.5-14mm/min

Voltaje 19.5-38V
Diametro bobina 300mm (15kg)
Caja alimentacion 2R

Diametro hilo 0.6-1.0mm
Ciclo de trabajo 205A @ 15%
Voltaje entrada 230V 1P
Rango minimo fusible 32A

Corriente entrada (Eff) 38A

KVA 8.75

Tamafo generador® 15 KVA
Proteccién incluida IP21S
Dimensiones (LxWxH mm) 705 x 420 x 630
Peso (kg) 42.8

*Requiere generador AVC

VERSATIL Y PORTATIL

El soporte para botella de gas de la XTE
201C y sus grandes ruedas las convierten
en una maquina faciimente portatil para
moverse de un trabajo a otro.

CODIGO DESCRIPCION
Maquina MIG automocién
A 200A 230V

Contenido packs completos en pagina 49

ACCESORIOS ADICIONALES

ECRIS00- Antorcha ECR150A 3ms
E&Rpf 500- Antorcha ECR250A 3mts
XP200A-30E  Antorcha XP8 200A 3mts

Kit cable portaelectrodos 3m
P700124N Regulador argén
XR935H Pantalla electrénica
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XTS 906

Parweld

CARACTERISTICAS

o Trifasico 400V

e Idéneo para antorchas MIG y TIG

* Conexiones de agua mediante enchufe rapido

e Se puede montar por separado o debajo de la
maquina

¢ Se puede conectar directamente a la parte
trasera de la maquina (se requiere toma en la
fuente de energia) o conectado en la fuente
principal.

¢ No requiere cebado de bomba

o Deposito con entrada de liquido visible para
facil llenado y visualizacion del nivel de
refrigerante

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas
ISO/IEC 60974-1, 60974-6 & RoHS

XTS 907 REFRIGERADOR  (Acoplamiento universal)

XTS 907

Parweld

36

CARACTERISTICAS

* Monofasico doble voltaje110/230V

¢ Reconoce automaticamente el voltaje de
entrada

e |doneo para antorchas MIG y TIG

e Conexiones de agua mediante enchufe rapido
e Montaje por separado o en carro (TR008)

¢ No requiere cebado de bomba

¢ Depdsito con entrada de liquido visible para
fécil llenado y visualizacion del nivel de
refrigerante

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas
 |SO/IEC 60974-1, 60974-6 & RoHS

XTS 906 REFRIGERADOR (Para utilizar con la XTM356I tnicamente)

PARAMETRO

Voltaje entrada

VALOR
400V / 3P

Capacidad tanque 12L

Rango de flujo

2 L/min

Medidas (LxWxH mm) 710 x 285 x 265

Peso

10 kg

Proteccién incluida 1P23

PARAMETRO VALOR

Voltaje entrada

Consumo
Rango de flujo

Miedidas
(LxWxH mm)

Peso
Amperaje maximo

110/230V / 1P

Capacidad tanque 12L

0.4A @ 110V / 0.3A @ 230V
2 L/min

710 x 285 x 265

10 kg
Amps

Proteccién incluida 1P23

ELEMENTOS OPCIONALES ELEMENTOS OPCIONALES

CcODIGO DESCRIPCION CODIGO DESCRIPCION

XTSUC Refrigerante 10L XTSH3 Kit conexién 3m
XTSFSK Interruptor de flujo XTSH1-303 Kit conexién 1m XTI 303
XTSH1 Kit conexién 1m XTSH3-303 Kit conexion 3m XTI 303




XTS 909 -rerricerador

CARACTERISTICAS PARAMETRO VALOR

o Monofasico 400V Voltaje entrada 400V/3P
« |d6neo para antorchas MIG y TIG Capacidad tanque  12L
A . R Rango de flujo 8 L/min
¢ Conexiones de agua mediante enchufe rapido T
Amperaje maximo 500 A

* Montaje por separado o en carro TRO09 y Medidas (LXWxH mim) 660 x 265 x 270
conectado directamente a las maquinas
XTM405i 0 XTM505i Peso 17 kg

« No requiere cebado de bomba Proteccion incluida 1P23

- o Fusible 0.8A
¢ Depdsito con entrada de liquido visible para
facil llenado y visualizacion del nivel de
refrigerante

¢ Fabricado de acuerdo a las normativas
ISO/IEC 60974-1, 60974-6 & RoHS

PEDALES CONTROL P0ALES CONTROL ALTA CALIDAD

Pedal de control con base de goma
para el suelo y superficie antideslizante.
Sus dimensiones proporcionan al
usuario una posicion cémoda de trabajo
mejorando asi el rendimiento.

Los pedales estan disponibles en una
gama de resistencias estandares que
pueden ser suministrados sin o con
conector de maniobra de una ammplica
gama de maquinas. Longitud del cable
de 2.8m (9.2ft)

PEDAL DE CONTROL PEDAL DE CONTROL
XTI 903T XTI 902D



XTI 903\W PeAL DE CONTROL INALAMBRICO

El XTI903W es un pedal de control
de alto rendimiento que se conecta
de forma inaldmbrica a la maquina.
Utilizando la tecnologia inalambrica
Bluetooth, tiene el alcance de 10
metros. La tecnologia inaldmbrica
porporciona una mayor libertad de
movimiento al usuario y evita los
peligros que pueden producir los cables
de conexion. Su excelente bateria
asegura una autonomia de 3 dias de
trabajo continuado o 5 dias en uso
alterno. Cada pedal esta suministrado
con un par de receptores Bluetooth
para el conector frontal de la maquina.

CARACTERISTICAS INFORMACION TECNICA

e Inalambrico Maquina XTI 903W
» Rango de funcionamiento de 10m Tipo de bateria 3 x AA
¢ Para maquinas TIG, MIG y multiproceso Uso alterno:
. v ) . 5 dias
¢ Bateria de larga duracion Duracién de la bateria ey
¢ Disminuye los peligros producidos por los 3 dias
cables Modo comunicacién Bluetooth clase 2
¢ Fabricado de acuerdo a las normativas P23, p ”
EN/IEC 60974-1 RoHS, Low Voltage & EMC cance T
(certificado CE) XTT202P
XTT212P
Compatibilidad XTT212Di
XTT315Di
XTM211Di

*Tome nota que el XTI 903W es compatible con las maquinas Parweld con nimero de serie 2206
0 superior. Las maquinas antiguas pueden ser actualizadas para su uso, por favor contacte con
nuestro departamento técnico para mas detalles.



APT+M 2 20C MAQUINA MIG DOBLE PULSADO

PARAMETRO VALOR

Estilo Compact
Tipo de maquina Inverter
Voltaje principal (VAC) 230 £ 10%
Rango de amperaje (A) 20-200

25% : 200 A, 23V
60% : 110 A, 19V

Ciclo de trabajo (40°C) 100% : 90 A,
18.1V

&o\}g\r)wa maxima entrada 70V

Voltaje circuito abierto 75

(vDC)

Dimensiones (HXWxL mm) 610 x 245 x 450

Peso (kg) 26.5 kg

Magquina de soldadura MIG doble
pulsado,monofasica 230V compacta y

refrigerador integrado con programas para

acero, acero inoxidable y otros materiales.
Display intuitivo facil de usar multiproceso

MMA Yy lift TIG.
Nilee/evfs

MIG‘ Al MIG -I
EE e siow

DESCRIPCION

CODIGO

APT+M 220C Maquina refrigerada por aire
APT+M Maquina refrigerada por aire
220C-PT1 con antorcha XP200A 3mt
Méquina refrigerada por aire
APT+M
con antorcha XP200A 3mt
220C-PT1E 200 y carro

Contenido packs completos en pagina 48

INFORMACION ADICIONAL

cODIGO DESCRIPCION
TRO10 Carro

Rodillo 0.8-1.0 ranura V
DR7V0810 206r0
DR7U0810 Rodillo 0.8-1.0 ranura U alu
DR7U1012 Rodillo 1.0-1.2 ranura U alu
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APT+M 353C MAQUINA MIG DOBLE PULSADO

Estilo
Tipo de maquina

(KVA)

(vDC)

Peso (kg)

Voltaje principal (VAC)
Rango amperaje (A)

Ciclo de trabajo (40°C)

Potencia maxima entrada
Voltaje circuito abierto

Dimensiones (HXWxL mm)

PARAMETRO VALOR

Estandar
Inverter
400 = 10%
20-350

60% : 350 A,
29.8V

100% : 250 A,
25.3V

147V

75

497 x 245 x 372
30 kg

Maquina de soldadura MIG doble
pulsado, trifasica 400V compacta 'y
refrigerador integrado.

Display intuitivo facil de usar.

Iddnea para acero, acero inoxidable,
aluminio y muchos otros materiales.

Procesos especializados para llenado
de raices, tuberia y soldadura rapida en
MMA y soldadura TIG.

e Al s

DESCRIPCION

CODIGO

Maquina refrigerada por aire

AP SR (incluye carro)
Maquina refrigerada por aire
éspgg_'\l/lj1 E (incluye carro) y antorcha

XP300A 3mt

Contenido packs completos en pagina 48



APT+M 353CW viauna mic DOBLE PULSADO

PARAMETRO VALOR

Estilo Compacta
Tipo de maquina Inverter
Voltaje principal (VAC) 400 + 10%
Rango amperaje (A) 20-350

60% : 350 A, 29.8V

Ciclo de trabajo (40°C) 100% : 250 A, 25.3 V
Potencia maxima

entrada (KVA) 147V

Voltaje circuito 75

abierto (VDC)

Dimensiones

(HXWXL mm) 1128 x 1039 x 532
Peso (kg) 60.5 kg

Méaquina de soldadura MIG doble pulsado,
trifasica 400V compacta y refrigerador
integrado.

Display intuitivo facil de usar.

|dénea para acero, acero inoxidable,
aluminio y muchos otros materiales.

Procesos especializados para llenado de
raices, tuberia y soldadura rapida en MMA
y soldadura TIG.

- LiftArc
MIG,
oads ) W

ACCESORIOS ADICIONALES

DESCRIPCION

CcODIGO DESCRIPCION
Maquina refrigerada por CODIGO
A SR agua (incluye carro) APT907C
Maquina refrigerada por agua
ég;&v“\",_m E (incluye carro) y antorchas DR7V0810
PRO440
Contenido packs completos en pagina 48 DR7V1012
DR7V1216
DR7U0810
DR7U1012
XTSUC

Refrigerador inferior APT+
compacto

Rodillo 0.8-1.0 ranura
V acero

Rodillo 1.0-1.2 ranura
V acero

Rodillo 1.2-1.6 ranura
V acero

Rodillo 0.8-1.0 ranura U alu
Rodillo 1.0-1.2 ranura U alu
Refrigerante

41




42

APT+M 403S MAQUINA MIG DOBLE PULSADO

Estilo

Tipo de maquina
Voltaje principal (VAC)
Rango amperaje (A)
Ciclo de trabajo (40°C)
Portencia maxima

entrada (KVA)

Voltaje circuito abierto
(VDC)

Dimensiones
(HXWxL mm)

Peso (kg)

PARAMETRO VALOR

Estandardx
Inverter
400 + 10%
20-400

60% : 400 A, 32 V
100% : 300 A, 27.5V

17.8V
75

1346 x 1039 x 530
60kg

Maquina de soldadura MIG doble pulsado,
trifasica 400V con alimentador de hilo
separado.

Display intuitivo facil de usar. I[dénea para
acero, acero inoxidable, aluminio y muchos
otros materiales.

Procesos especializados para llenado de
raices, tuberia y soldadura rapida en MMA
y soldadura TIG.

MIG,

oSk

CODIGO DESCRIPCION

Maquina refrigerada por aire

AF Al (incluye carro)
Méaquina refrigerada por
Qopgg_'& E aire con carro y antorcha

XP350A 3M

Contenido packs completos en pagina 48



APT+M 403S\W wiauna mic DoBLE PULSADO

Maguina de soldadura MIG doble ACCESORIOS ADICIONALESTIONAL

pulsado, trifasica 400V con alimentador CODIGO DESCRIPCION
de hilo separado y refrigerador integrado. APT+907 Refrigerador inferior APT+
Display intuitivo facil de usar. APTMCO05A-7  Interconexion aire 5 metros
o 7 pines
|dénea para acero, acero inoxidable, APTMC10A-7  Interconexion aire 10 metros
aluminio y muchos otros materiales. 7 pines
. APTMC20A-7  Interconexién aire 20 metros
Procesos especializados para llenado 7 pines
de raices, tuberfa y soldadura rapida en APTMC30A-7  Interconexion aire 30 metros
MMA y soldadura TIG. 7 pines
APTMC40A-7  Interconexién aire 40 metros
7 pines

APTMCO5W-7  Interconexién agua 5 metros

MIG NIMMA N dfen < 7 pines
APTMC10W-7 Intgrconexién agua 10 metros

MIG) MIG, 3 7 plnes
APTMC20W-7  Interconexién agua 20 metros

APTMC30W-7  Interconexién agua 30 metros

7 pines
APTMC40W-7 Interconexion agua 40 metros
7 pines
APT+WFW Kit alimentador de hilo
DR7V0810 D/Roll 0.8-1.0 ranura V acero
DR7V1012 D/Roll 1.0-1.2 ranura V acero
DR7V1216 D/Roll 1.2-1.6 ranura V acero
DR7U0810 D/Roll 0.8-1.0 ranura U alu
DR7U1012 D/Roll 1.0-1.2 ranura U alu
DR7U1216 D/Roll 1.2-1.6 ranura U alu
DR7K1216 D/Roll 1.2-1.6 ranura K tubular
DR7K2428 D/Roll 2.4-2.8 ranura K tubular

PARAMETRO VALOR CODIGO DESCRIPCION
Estilo Compacto Maaui ;
quina refrigerada por
Tipo de maquina Inverter APT+M 4038W agua (incluye carro)
o o
VELEND [EIEPE WRE) A0 10 APT+M Maquina refrigerada por agua
Rango amperaje (A) 20-400 403SW-1E con carro y antorcha PRO440

60% : 400 A, 32V

Ciclo de trabajo (40°C) 100% : 300 A, 27.5 V

Contenido packs completos en pagina 48

Potencia maxima

entrada (KVA) 17.8V

Voltaje circuito 75

abierto (VDC)

Dimensiones

(HXWxL mm) 1346 x 1039 x 530

Peso (kg) 119 kg
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APT+M 503S MAQUINA MIG DOBLE PULSADO

Estilo

Tipo maquina

Voltaje principal (VAC)
Rango amperaje (A)
Ciclo de trabajo (40°C)
Potencia maxima

entrada (KVA)

Voltaje ciruito
abierto (VDC)

Dimensiones
(HXWxL mm)

Peso neto (kg)

PARAMETRO VALOR

Estandar
Inverter
400 = 10%
20-500

60% : 500 A, 36.5V
100% : 400 A, 32 V

248V
75

1050 x 1270 x 530
92 kg

Maquina de soldadura MIG doble
pulsado, trifasica 400V con alimentador
de hilo separado.

Display intuitivo facil de usar.

Iddnea para acero, acero inoxidable,
aluminio y muchos otros materiales.

Procesos especializados para llenado
de raices, tuberia y soldadura rapida en
MMA y soldadura TIG.

oSk

CODIGO DESCRIPCION

Maquina refrigerada por aire

aith (incluye carro)
Maquina refrigerada por aire
éggg_% E con carro y antorcha

XP350A 3mt

Contenido packs completos en pagina 48



APT+M 503S\W MAquINA MiG DOBLE PULSADO

Magquina de soldadura MIG doble ACCESORIOS ADICIONALES

pUlsadO, trifasica 400V con alimentador cODIGO DESCRIPCION
de hilo separado y refrigerador integrado. APT+907 Refrigerador inferior APT+
Display intuitivo facil de usar. APTMCO05A-7  Interconexion aire 5 metros
o 7 pines
|dénea para acero, acero inoxidable, APTMC10A-7  Interconexion aire 10 metros
aluminio y muchos otros materiales. 7 pines
. APTMC20A-7  Interconexién aire 20 metros
Procesos especializados para llenado de 7 pines
raices, tuberia y soldadura répida en MMA | APTMC30A-7  Interconexion aire 30 metros
y soldadura TIG. 7 pines
APTMC40A-7  Interconexién aire 40 metros
7 pines

APTMCO5W-7  Interconexién agua 5 metros

MIG NIMMA N dfen < 7 pines
APTMC10W-7  Interconexién agua 10 metros

MIG) MIG, 3 7 plnes
APTMC20W-7  Interconexién agua 20 metros

APTMC30W-7  Interconexién agua 30 metros

7 pines
APTMC40W-7 Interconexion agua 40 metros
7 pines
APT+WFW Kit alimentador de hilo
DR7V0810 D/Roll 0.8-1.0 ranura V acero
DR7V1012 D/Roll 1.0-1.2 ranura V acero
DR7V1216 D/Roll 1.2-1.6 ranura V acero
DR7U0810 D/Roll 0.8-1.0 ranura U alu
DR7U1012 D/Roll 1.0-1.2 ranura U alu
DR7U1216 D/Roll 1.2-1.6 ranura U alu
DR7K1216 D/Roll 1.2-1.6 ranura K tubular
DR7K2428 D/Roll 2.4-2.8 ranura K tubular

PARAMETRO VALOR CcODIGO DESCRIPCION
Estilo Compacta Maaui ;
quina refrigerada por agua
Tipo maquina Inverter APT+M 5038W (incluye carro)
L o
Voltaje principal (VAC) 400 + 10% APTAM Maquina refrigerada por agua
Rango amperaje (A) 20-500 503SW-P1E con carro y 503SW-P1E
60% : 500 A, 36.5 V antorcha PRO440W

Ciclo de trabajo (40°C)

100% : 400 A, 32V Contenido packs completos en pagina 48

Potencia maxima

entrada (KVA) 248V

Voltaje circuito abierto 75

(VDC)

Dimensiones

(HXWxL mm) 1346 x 1039 x 532

Peso neto (kg) 119 kg




GAMA INVERTER MMA

Cadigo Descripcion Control remoto
RC10-5
MMA INVERTERS
|XTs163 | 160 MMA Inverter 230V
|XTs163DV [160AMMA Inverterdoblevoltaie | ®m | m | m | O | O | O | |
| XTS166RC [160A MMA Inverterdoblevoltaie | ® | m | m | O | O | O -
|XTS204MMA | 200A MMA Inverter 230V | m | = | = | O | O | 5] | |

‘ Cédigos ‘ B | Suministrado cémo estandar ‘ m] ‘Opcional

GAMA INVERTER PLASMA

Cédigo Descripcién Torch
INVERTERS CORTE PLASMA XT4000 | XTHY120 XTHYM120, XT4000A
XTP40 40A Inverter corte Plasma doble voltaje | O
XTP63 60A Inverter corte Plasma L L L L O
XTP105 100A Inverter corte Plasma ] | | (] ] |

Codigos | [ ] ‘ Suministrado cémo estandar ‘ m] ‘ Opcional ‘ [ ] ‘ Integrado en la maquina cémo estandar ‘
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GAMA INVERTER MIG

- - : Interconexion | Cable
Cédigo Descripcién Antorcha Carro Refrigerador
8 P Cable | Cable Tubo Regu- £ 5m MMA
masa lador i
Eco-Grip TIG
gas 6 XP8- | XP8- | XP8- TIG XTM | XTM
3m argén ™ 2 CKE403
INVERTERS MIG Max 200A | 300A | asow WP17V- PRO26 TROOS5|TROO8 TROO9| XTS909 | XTS906 E05A | EOsW
150A 12-2IX
‘ XTM161i ‘ 160A MIG Inverter 230V ] n ] m] m} m} O
‘ XTM201i ‘ 200A MIG Inverter 230V ‘ u ‘ n ‘ u m] ‘ m] ‘ m} ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
‘ XTM255i ‘ 250A Inverter MIG sinérgico 230V ‘ [ ] ‘ ] ‘ ] m] ‘ ‘ m] ‘ ‘ ‘ ‘ m] ‘ ‘ u ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ m] ‘
‘ XTM256i ‘ 250A Inverter MIG sinérgico 400V ‘ [ ] ‘ ] ‘ ] m] ‘ ‘ m] ‘ ‘ ‘ ‘ m] ‘ ‘ u ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ m] ‘
‘ XTM356i ‘ 350A Inverter MIG sinérgico 400V ‘ [ ] ‘ ] ] m] ‘ ‘ ‘ m] ‘ ‘ ‘ m] ‘ ‘ ] ‘ ‘ ‘ m] ‘ ‘ m} ‘
XTM405i 400A Inverter MIG sinérgico 400V | ] | ] m] m} [ m] [ ] m]
XTM405iW 400A Inverter MIG sinérgico 400V | ] | ] m] m} ° [ ) ] m]
XTMS505i 500A Inverter MIG sinérgico 400V u u u [} m] [ ]
XTM505iW 500A Inverter MIG sinérgico 400V n u u [ ) o n
Codigos ‘ | ‘ Suministrado cémo estandar ‘ [m] ‘ Opcional ‘ o ‘ Integrado en la maquina cémo estandar




GAMA INVERTER MIG APT+M

6di ipcié 2 I + L | o
Cédigo Descripcién Cable | Cable T Regu- Antorcha Carro E = 85| Be| 8% g 3
entrada | masa B lador S5 B = k- EE =] g
MIG INVERTERS 3m 3m ga argén | XP200A | XP300A | XP350A | PRO4400 | TRO10 TRO11 i = & & 25| 23
=
APT+M 220C Maquina MIG doble pulsado u ] ] m] m] m] a a
APT+M 220C-P1E 200 | Mdquina MIG doble pulsado L L L m] u L | ]
APT+M 220C-PT1E 200 | Mdquina MIG doble pulsado u u u [m] u u u
APT+M 353C Maquina MIG doble pulsado L) L) u ] ] m] O O | ]
APT+M 353C-P1E Maquina MIG doble pulsado L) u u n u u L] u
APT+M 353CW Maquina MIG doble pulsado u u L) u] a u u] -
APT+M 353CW-P1E | Méquina MIG doble pulsado u u u O u n u L) u
APT+M 403S M4aquina MIG doble pulsado u u u O a u m] u L]
APT+M 403S-P1E M4aquina MIG doble pulsado L) L L L u ] [ ] | ] | ]
APT+M 4035W M4aquina MIG doble pulsado u u u m] u] m] m] u L] n
APT+M 403SW-P1E M4aquina MIG doble pulsado u u u u n u u L] L]
APT+M 503S M4aquina MIG doble pulsado ] ] u m] a m] ] m] ] ]
APT+M 503S-P1E M4aquina MIG doble pulsado u u L u u u [m] | ] | ]
APT+M 5035SW Méquina MIG doble pulsado L) u u a a u a u u a u
APT+M 403SW-P1E M4aquina MIG doble pulsado n u u u n n u u L] n L]
Codigos ‘ u ‘ Suministrado cémo estandar ‘ m] ‘ Opcional
" P, Pedal . 5
Codigo Descripcion Cable Cable Tubo s o Antorcha Carro control Refrigerador | Refrigerante
entrada3m| masa 3m argén Pro-Grip | Pro-Grip | Pro-Grip
TIG INVERTERS Max™26 | Max™20 | Max™ 18 TRO03 TROOS TRO12 | XTI902D | XTS908 | XTSUC
200A DC inverter
XTT207DVP TIG DV pulsado u [ ] a a [m] a [m]
200A AC/DC inverter
XTT202P TIG pulsado 230V u n [m] m] m} m} m} m}
" 200A AC/DC inverter
XTT212Di TIG pulsado 230V u u a a a m} m} a a
315A AC/DC inverter
XTT315P TG 400V ] ] [m] [m] m] m} m] [m}
Codigos ‘ u ‘ Suministrado cémo estandar ‘ m] ‘ Opcional




GAMA MIG MULTIPROCESO

Cédigo Descripcién Antorcha Bobina hilo | Cable MMA Antorcha TIG Ant. PLASMA
ntradaam | am | Tobogs (5 S mis conval | SO | T [ weon ckeaos | Pro-Grip | ProGrip | yon
INVERTER MIG (ETED (5kg) Max™17 | Max™ 26
XTM201Di 200A Inverter MIG multiproceso u ] u m} a m} u m}
XTM201Di-PE 200A Inverter MIG multiproceso ] u u ] u [m] ] [m]
XTM211Di 200A Inverter MIG multiproceso 4 en 1 u u u m} a m} m} u a
XTM211Di-PE 200A Inverter MIG multiproceso 4 en 1 ] ] ] [m] m] [m] ] a
XTM221Di 200A Inverter MIG multiproceso 5 en 1 n u [ ] m] m}
XTM221Di-PE 200A Inverter MIG multiproceso 5 en 1 u u u n
Cédigos ‘ | ‘ Suministrado cémo estandar ‘ [m] ‘ Opcional ‘ o ‘ Integrado en la maquina cémo estandar
ry
‘ Codigo ‘ Descripcion ” Antorcha .
Cable |Cable masa Tubo gas ———— ——— Carro inte-
- z trada 3 3, 3 co-Grip Max™ | Eco-Grip Max™ XP8-200A d
MAQUINAS MIG AUTOMOCION entradaim  om areen 150A 250A grace
‘ XTE171C ‘ 170A automocion 230V | | | ] u a m} O a °
‘ XTE181C ‘ 180A automocion 230V ‘ u ‘ [ ] ‘ [ ] ‘ O ‘ m} ‘ O ‘ m] ‘ [ ]
‘ XTE201C ‘ 200A automocién 230V ‘ u ‘ [ ] ‘ [ ] ‘ (m] ‘ [m] ‘ m] ‘ o ‘ °
Cédigos ‘ | ‘ Suministrado cémo estandar ‘ a ‘ Opcional ‘ o ‘ Integrado en la maquina cémo estandar




TABLA SELECCION RODILLOS

DIAMETRO HILO & NEEEE ciclxlzlglgl2lgg ez
MEDIDAS CODIGO | RANURA UL GADAS MBI IR R R A
SIRISIEIRIS & SI&&KISEEIK&%
XTEFROB0O | . 08-0.9mm (030-035") | |m | m | ®m
XTEFR0810 0.8-1.0mm (.030-040" | °>° 'm | m | m
XTEFROBO9F 0.8-0.9mm (.030"-.035") " m =
XTEFROB10F | anuradoV iy o 4 omm (030-040) |'C |m m | m
XTEFROB0OA | 08-0.9mm (030-035") |, |m | m|®m
XTEFR0810A 0.8-1.0mm (.030"-.040") "= =
DR4V0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") .
DR4VOB0S | . 0.8-0.9mm (.030™-035") | .
DR4V0810 0.8-1.0mm (.030"-.0407) | ' .
DR4V1012 1.0-1.2mm (.040"-.045") "=
DR4K0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") .
DR4K0809 Ranurado V | 0.8-0.9mm (.030"-.035") |FC LB
pomm o #2mm | DR4K0810 0.8-1.0mm (.030"-.040") m =
DR4UBOS | . 0.8-0.mm (.030°-035") | "=
DR4U0810 0.8-1.0mm (.030"-.040") " .
DR5V0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") " = m|n " [
DR5V0810 0.8-1.0mm (.030"-.040") R " 5
DR5V0910 | Liso V 0.9-1.0mm (.035™-.040) | Fe, Ss I 5 5
DR5V1012 1.0-1.2mm (.040"-.045") IR . .
DR5V1216 1.2-1.6mm (.045"-1/16") " = m|n . .
DR5K0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") R " 5
DR5K0810 0.8-1.0mm (.030"-.040") R " [
DR&K1012 | RanuradoV e omm (0407-.0457) | TC m|m|m|m " "
Zom = s0mm | DR6K1216 1.2-1.6mm (.045™-1/16") IR . .
DR5U0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") " = m|n . .
DRSU09T0 | . 0.9-1.0mm (.036™-040") | , " = =|n " [
DR5U1012 1.0-1.2mm (.040"-.045") " = m|n " 5
DR5U1216 1.2-1.6mm (.045™-1/16") IR S [
DR2V0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") IR
DR2V0609 | Liso V 0.6-0.9mm (.025-.035") | Fe, Ss " = = n
DR2V1012 1.0-1.2mm (.040"-.045") " = m|n
DR2K0809 0.8-0.9mm (.030"-.035") " = m|n
DR2K1012 Ranurado V. 1= o 1 mm (0407-.0457) | ¢ " = mn
DR2UB0S | . 0.8-0.mm (.030°-035") | IR
DR2U1012 1.0-1.2mm (.040"-.045") " = m|n
XTFRV0608 0.6-0.8mm (.023"-.030") "
XTFRV0810 _ 0.8-1.0mm (.030"-.040") "
XTERVI012 | ainV 1.0-1.2mm (040™-.0457) | S8 =
XTFRV1216 1.2-1.6mm (.045™-1/16") [
XTFRUO810A 0.8-1.0mm (.030"-.040") .
XTFRU1012A | Liso U 1.0-1.2mm (.040™-.045") | Al =
om0 = T TERU216A 1.2-1.6mm (.045™-1/16") "
XTFRK1012K | Ranurado V | 1.0-1.2mm (.040™-.045") | FC "

TODAS LAS MAQUINAS ESTAN FABRICADAS BAJO LAS NORMATIVAS IP23S, ISO/IEC 60974-1, ISO/

IEC 60974-6, NOVRMATIVA ROHS, NORMATIVA BAJO VOLTAJE, NORMATIVA EMC (CERTIFICADO CE)

CODIGO n Compatible



RODILLOS ALIMENTACION

RODILLO KEMPPI®

RANURAV LISA KNURLED V GROOVE

CODIGO DIAMETRO COLOR HILO cODIGO DIAMETRO COLOR HILO
3133810 0.6mm-0.8mm Blanco Fe, Ss 3133940 1.0mm-1.2mm Rojo Fe, Fc
3133210 1.0mm-1.2mm  Rojo Fe, Ss 3133990 1.4mm-1.6mm  Amarillo Fe, Fc
3133820 1.4mm-1.6mm Amarillo Fe, Ss

RANURA V TRAPEZOIDA RANURADO V

cODIGO DIAMETRO COLOR HILO CcODIGO DIAMETRO COLOR HILO
3133960 1.0mm-1.2mm Rojo Al 9483073 0.8mm-0.9mm Negro Al
RODILLOS APT+M RODILLOS MIGATRONIC®

PLAIN V GROOVE

¢ @

CODIGO DIAMETRO COLOR HILO CODIGO DIAMETRO COLOR HILO

DR7V0810 LisaV 0.8-1.0 mm Duro 72300000 0.8mm Blanco Fe, Ss Fc
DR7V1012 Lisa V 1.0-1.2 mm Duro 72300001 1.0mm Azul Fe, Ss Fc
DR7V1216 Lisa V 1.2-1.6 mm Duro 72300003 1.2mm Rojo Fe, Ss Fc
DR7U0810 Lisa U 0.8-1.0 mm Blando

DR7U1012 Lisa U 1.0-1.2 mm Blando

DR7U1216 LisaU 1.2-1.6 mm Blando Las marcas Migatronic® and Kemppilas marcas Migatronic® and Kemppi® son propiedades de sus
ORKIZI0  RanadaV  1216mm  Tubder | SOSIesmemacn e B g
DR7K2428 Ranurada V 2.4-2.8 mm Tubular productos no son originales.
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